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Resumo

O trabalho desenvolvido na empresa JMS, sob a forma de estagio teve como efeito o
reconhecimento do grau de mestre em Design Integrado. Ao longo deste relatério é
apresentado: a empresa onde realizou-se o estagio curricular, processos e materiais
utilizados pela entidade nas suas construgdes e pecas, todos os projetos e 0s seus
desenvolvimentos construidos ao longo do estdgio, até a apresentagao do projeto final
de estdgio e todo o seu processo de criacdo e construcdo, a concecao de uma colecao
de cadeiras, a Liberi, que consiste na criacdo de uma gama de cadeiras que possibilita e

liberta diversas atividades e momentos entre pais e filhos, tais como a amamentacao.

O projeto final, colegao Liberi, desenvolvido no terminar deste estagio foi um
acumular de conhecimentos adquiridos tanto no percurso académico, como durante o
periodo do estdgio. Além disso, foi importante a aprendizagem, o trabalho de campo e
o conhecimento de todos os processos desde a criacdo de um produto até a sua

construcao e todo o mundo em volta do design de mobiliario.

Palavras Chave:

Design, Estagio, JMS, Cadeira, Madeira, Ergonomia;
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Abstract

The work developed in the JMS company, in the form of an internship, had the effect
of recognizing the Master's Degree in Integrated Design. Throughout this report it is
presented: the company where the curricular traineeship took place, processes and
materials used by the entity in its constructions and parts, all the projects and their
developments built along the stage, until the presentation of the final project of
internship and its entire process of creation and construction, the design of a
collection of chairs, the Liberi, which consists of creating a range of chairs that
enables and frees various activities and moments between parents and children, such

as breastfeeding.

The final project, the Liberi collection, developed at the end of this stage was an
accumulation of knowledge acquired both in the academic course and during the
internship period. In addition, learning, fieldwork and knowledge of all processes from

the creation of a product to its construction and the whole world around the furniture

design was important.

Key words:

Design, Stage, JMS, Chair, Wood, Ergonomics;
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1.1 Introdug¢ao

No terminar do primeiro ano de Mestrado em Design Integrado, inserido no ano
curricular da Escola Superior de Tecnologia e Gestao do Instituto Politécnico de Viana
do Castelo, foi dado a cada aluno, para realizar no segundo ano do mestrado, a
possibilidade de escolher dentro de trés percursos profissionais como uma casa final
do seu percurso académico (dissertacdo, projeto ou estagio curricular). Perante este
fator e tendo refletido sobre diversos fatores como a falta de experiéncia profissional
em que um licenciado se encontra no fim dessa etapa académica e aliando com o
desejo e gosto de aprender e conhecer métodos e processos de producdo, poder
realizar projetos aliando os conhecimentos obtidos ao longo da licenciatura de Design
do Produto, realizado na mesma instituicdo a cima referida, com os conhecimentos
gue serdo adquiridos ao longo do estagio, posto isto escolhe-se como percurso a
seguir o Estagio Curricular, de modo a desenvolver competéncias fundamentais para

a entrada no mercado de trabalho.

O estdgio curricular na entidade JMS- J. MOREIRA DA SILVA & FILHOS, LDA teve uma
duragdo de 16 semanas que acompanha o calendario escolar em vigor na ESTG-IPVC, e
uma carga hordria global de 810 horas, iniciou a 03 de Dezembro de 2018 e terminou a
05 de abril de 2019, diariamente o horario era das 08:00h ao 12:00h e 13:30h as
17:30h e contou com o supervisdo do Engenheiro Vitor Rocha e acompanhamento do

Sr. Ad3ao Campos e Sr. Mateus Bica.

No decorrer do estagio foram desenvolvidas diversas atividades sob a supervisdao do
engenheiro Vitor Rocha e da equipa do departamento técnico, Sr. Adao Campos e Sr.

Mateus Pias, desde a realizacdo e concecdo da linha de cadeiras - .
Para uma melhor compreensao, este relatério divide-se em trés capitulos:
Capitulo |

Neste capitulo encontra-se a justificacdo da escolha e o enquadramento do relatdério
de estdgio, o resumo com os dados essenciais para a rapida compreensao, 0s

objetivos, algumas questdes de investigacdo do relatdrio em questdo, a metodologia, a
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histéria da arte ao longo dos anos e diversos pontos marcantes para

o desenvolvimento do mobiliario e seus influenciadores.

Capitulo Il

Neste capitulo apresenta-se a entidade onde este estagio foi inserido, JMS- J.
MOREIRA DA SILVA & FILHOS, LDA, alguns dos seus produtos, as marcas, o seu

processo industrial e organizacdo de producao, e fatores que a entidade oferece.

Capitulo lll

Neste capitulo encontra-se todo os processos e fases do projeto de estagio, a

cadeira de bebé e desenhos dos projetos da linha.

1.2. Enquadramento

Devido ao facto de a nivel a académico ter concluido o curso de Design do Produto na

Escola Superior de Tecnologia e Gestao do Instituto Politécnico de Viana do Castelo, e

apods ingressar no mestrado em Design Integrado, surge a realizacdo de prosseguir num

formato de estagio no ramo do design de mobilidrio. Com isto, pretendeu-se adquiri
competéncias e métodos na area; trabalho de campo; obter toda a informacdo e
experiéncia de trabalho tanto a nivel criativo e como da construgdo de produtos da
area do mobilidrio; ganhar conhecimentos do funcionamento da empresa, dos seus

funciondrios e de todo o equipamento utilizado no ramo.

Apds um o contacto com a APIMA na prestativa de encontrar uma entidade para
uma parceria de estagio. A empresa JMS, sediada em Rebordosa — Paredes,
respondeu positivamente e assim dando a oportunidade de realizar ndo sé os

objetivos a académicos como os pessoais.

Foi no ano de 1965, na Freguesia de Rebordosa, Paredes, José Augusto Moreira da
Silva iniciou, numa pequena oficina, a sua atividade na criacdo mais artesanal
unicamente de cadeiras. Apos 12 anos, depois da criacao da sociedade J. MOREIRA DA
SILVA & FILHOS, LDA, com a mesma técnica e modelo artesanal, a pequena oficina foi
aumentada para uma unidade fabril com novas tecnologias, maquinas, mais operarios
e comecou a produzir mesas, desenvolvendo as suas atividades nas areas do mobiliario

e do design de interiores. Na atualidade, JMS ja exporta para diversos paises como



Estados Unidos da América e Alemanha, além que de desenvolver pegas a escolha

do cliente tanto para outros paises como para Portugal.

Assim a maior justificacdo para escolher o caminho do estdgio foi o interesse e sentir
a necessidade de aprender mais, inserir me na area do mobilidrio e descobrir tanto a
nivel pessoal como profissional conceitos e fatores que até entao desconhecidos. Ou
seja, necessidade de conhecer e descobrir novos produtos, processos industrias e

técnicas que ndo conhecia e apanhar o gosto pelo mundo do mobilidrio.

1.3. Objetivos

Ambiciona-se que esta investigacdo colabore com a fase pratica e técnica de
desenvolvimento de objetos. As principais fun¢des deste estagio sdo, adquirir
experiéncia de campo na area do mobilidrio e compreender o mercado de trabalho
da mesma, assim conseguir unir a aprendizagem e as competéncias de trabalho tanto

no percurso académico como no laboral.

Com isto pretende-se experimentar o trabalho em campo no meio de profissionais, o 25
contato com os materiais utilizados e perceber as suas caracteristicas, perceber como

funciona toda a logistica da fabrica, que programas e técnicas usam para a criacdo das

pecas, adquirir conhecimento de gostos e pormenores pretendidos pelos clientes que dao

a realidade do mercado do mobilidrio atualmente e desenvolver e conhecer o necessario

no mundo do design de interiores e do mobilidrio. Além disto, pretende-se demostrar a

importancia e melhoramento do papel do designer de produto em grupos no mundo

fabril, tanto na equipa de desenvolvimento e criagdo, como as etapas seguintes, corte dos

elementos, montagem, estufagem, montagem, até a embalagem.

E importante mostrar as entidades a capacidade que um designer tem para oferecer
e demonstrar o que foi adquirido ao longo do processo académico. Assim,
contribuindo para a necessidade de criar uma ponte entre o mundo empresarial e o
académico através da criacdo de uma ligacao entre as empresas, o mestrado e o

Instituto Politécnico de Viana do Castelo.

A nivel e pelo ponto de vista pessoal, este estagio e todo o processo em volta do mesmo,
foram um alicerce e um despertar para a realidade existente na area do mobilidrio e do

papel de um designer na elaboracdo de produtos. Foi notério que este
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periodo na entidade JMS foi nutritiva e educativa tanto a nivel pessoal

como profissional.

1.4. Questoes de Investigacao

Ao longo do estagio em questao foi-se desenvolvendo temas e aumentado objetivos
ao longo do da aprendizagem de varios fatores como processos industrias, adquirir
conhecimento de matérias como a madeira e tomar conhecimento de tendéncias.
Para a execugdo aprofundamento de toda a investigacdo, foram colocadas/ levantadas
algumas questdes, nas quais tentamos responder de forma a ndo perder uma

sequéncia de pensamentos, coloca-se entdo as seguintes questdes:

* Qual o papel do design na area do mobilidrio?
* Qual aimportancia do mobilidrio no quotidiano do individuo?
* Importancia do mobilidrio na drea de alimentagao?

* Papel do designer no projeto de mobiliario de alimentacdo?

1.5. Metodologias

O projeto sera dividido por quatro fases, ou seja, para a elaborag¢do do produto/linha de
mobilidrio é necessario estabelecer um processo de construcdo para simplificar o seu
desenvolvimento. Sempre levando em consideracdo todos os fatores externos e

inesperados. O desenvolvimento da investigacdo efetuou-se a seguinte pesquisa:
12 Fase

e Visita as instalagdes de producao da JMS.

¢ Recolha de dados sobre a entidade;

* Contacto com responsdveis dos departamentos da entidade;

e Contacto com os processos de producado e estudo dos processos industriais;
¢ Recolha e andlise de estudos de caso e influéncias;

* Adquisicdo de conhecimentos sobre os materiais.



22 Fase

e Reflexdes para aplicagdo projetual;

e Avaliagao das tendéncias;

e Estudo de conceitos e sua aplicagdo.

32 Fase

e Experimentagao em 3D de ideias recolhidas ;

* Experimentacdo de medidas e estudo do corpo do ser humano;

e Estudo e recolha de materiais, de processos utilizados e ferragens adequadas para

diversas funcgdes;

e Exclusdao de propostas e sele¢dao da proposta final e a mais adequada ao perfil

da empresa — Cadeira de bebé.

42 Fase

¢ Finalizacdo dos desenhos técnicos e avaliacdo final das medidas e processos

da proposta;
e Desenvolvimento do protétipo final;

¢ Desenvolvimento do projeto final.

No que diz respeito a construcdo dos protdtipos solicitados pela fabrica, o conceito
inicial era a cadeira de apoio para o bebé empilhavel. O publico alvo que me foi
apresentado era cafés, restaurantes e hotéis. No entanto a sua aplicacdo em casas
particulares era admissivel. Em relacdo a custos deveria existir a maior economia
possivel. Posto na mesa as premissas e conhecido ja a fabrica, seus processos de

construcdo e materiais, e analisando as necessidades da crianca, publico alvo, fiz

uma investigacdo sobre pecas idénticas e comecei a esquicar algumas solucdes, apos

a aprovacao sa fabrica fiz a modelagcdo em 3D da solucdo aprovada pela entidade.
Posteriormente olhamos para o mercado particular e assim foi aprovado o

desenvolvimento de toda uma linha para comercializacao.
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1.6. Um Pouco de Historia

Mobilidrio oriunda do francés Mobilier que surgiu no sec. XIX e quer dizer, conjunto de
objetos, movieis e equipamentos com a fungdo de facilitar e ocorrendo as
necessidades do individuo no seu quotidiano. No inicio dos tempos as pecas de
mobilidrio eram produzidas/ nascidos nas maos de artesdes, mas ao longo dos tempos
e sempre acompanhando a evolu¢do do homem e das suas necessidades
diversificadas, esta producao artesanal passou para uma producao industrializada,

onde o mobilidrio comeca a ser variado, produzido em serie e diversos materiais.

Ao longo dos tempos é possivel observar o uso de diferentes materiais como o 0sso, peles
de animais, a madeira, o tecido, a ceramica, o metal, o vidro e entre tantos outros que sdo
utilizados na construcdo e producdo de mobiliario ao longo dos tempos e de acordo com
as necessidades e da época dos individuos. Mas o material que é utilizado para a
fabricacdo de mobiliario ao longo da histdria do ser humano e da sua evolugdo tanto a

nivel social como a nivel pessoal, é a madeira. Visto que esta é uma

matéria prima que é abundante ao todas as regides, tem bastante qualidade para
trabalhar e ser aplicada na sociedade, é facil de trabalhar e aplicar diversas técnicas,
visto que é muito versatil, tem uma grande durabilidade e entre outros fatores como
a textura e cor, a madeira é o material preferido e bastante utilizado ao longo da

evolugao do ser humano e tem facilitado diversas necessidades do mesmo.

E a partir do momento que o ser humano deixa de ser némada e comeca a fixar-se que
realmente comeca a histéria do mobilidrio. Apesar que ser raro a utilizacdo do
mobilidrio nas primeiras civilizagdes, o conceito de mdvel ou mobiliario esta ligado ao
espaco de morar e de posse pessoal. Este foi, paralelamente, evoluindo com as
necessidades do ser humano, com as evolugdes das técnicas dos artesdes, levado em
atencdo a sua sensibilidade estética, de acordo com os grupos sociais e suas crengas e
de acordo com influéncias internas e externas de outras culturas. Com isto é possivel
fazer uma refleccdo sobre os diversos estilos e dos grandes periodos da histéria da arte

de do mobiliario.

Um dos grandes estilos era o, durou até ao fim do século XVI, que sdo mdveis que se

descrevem como simplicidade, rigorismo e muito pesados. Os seus elementos de



decoracdo sdao sem duvida os detalhes pormenorizados e torneados em balaustre e
espiral. Outro estilo era o Barroco ou estilo LUIS XIV que surgiu na Italia entre 1550 e
1750. O seu grande fator é a sua oposicdo ao realismo renascentista, que procura exprimir
o0 movimento através de linhas curvas salientes. Seguindo-se para outro estilo que
influenciou outros foi o estilo Rococé ou estilo LUIS XV. Esta tem contem cursas salientes
e sinuosas, porei sdo linhas delicadas e apuradas. Anos mais tarde, aparece o ou
modernismo que surge entre 1880 a 1910, onde contem formas delicadas, sinuosas e
sempre assimétricas. Usam temas florais e animais, utilizacdo do pau santo ou jacaranda
da Bahia. Se seguida, no inicio de 1910 e durou durante a década de 30 na europa e na
américa, surge o estilo Art Deco. Na qual é notério nos bracos e pernas, o desenho
geomeétrico e simples, que usava formas aerodinamicas e utilizava o contraste de cores
com a madeira e verniz. Um brande movimento, estilo é que influenciou a criacdo de uma
grande escola do design foi o estilo da BAUHAUS. Esta escola foi fundada pelo arquiteto
Walter Gropius em 1919 indo até 1933, quando o mundo passava por diversas mudancas

em todos os niveis e os moveis produzidos na mesma
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eram explorados ao limite e afundando as carateristicas de diversos materiais, e

tornado assim pegas com diferentes materiais, eram pecas que deixavam de ser
apenas decorativas e passaram a ser funcionais, de baixo custo, produzidas em massa,
a simplicidade era crucial e onde a “forma segue a funcao” Mies Van der Rohe, ou seja
gue, a forma deve ser definida de acordo com a funcionalidade do objeto ou do
espaco inserido, por exemplo, uma cadeira pode ser um candeeiro se pretendermos
gue seja essa usa fungdo. Esta época foi definida pela expressao de Louis Sullivan, que
“Menos é Mais” e pela “simplicidade na multiplicidade” de Walter Groupis. Nos anos
50 surgiu outra escola, Ulm que se foi projetada para suceder a Bauhaus, onde foram
introduzidas as disciplinas de matematica, logica e sociologia. Pois os alemaes, depois
da segunda guerra mundial tomaram uma postura diferente em relacdao ao design,
tornando uma abordagem mais cientifica do que artistica e compreendendo mais que

a ergonomia tinha que ser lavada em consideracao.

Com tudo houve diversos fatores que alteram ao longo dos tempos a forma de o ser
humano se apresentar na drea do mobiliario e do design, de acordo e em paralelo com o

gue acontecia no mundo e com as influéncias diversificadas. Outro fator que levou a



uma drastica alteracdo do processo de construcao e criacdo do mobiliario foi

a revolucdo industrial entre 1760 a 1840.
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Imagem 1 — Cadeiras ao longo das épocas historicas. Da esquerda para a direita: Luis XllI; Barroco; Rococd; Art

Nouveau; Art Deco; Bauhaus.

1.6.1 — Revolucdo Industrial

Além das inspira¢des internacionais e nacionais o mobiliario sofreu alteragdes devido a
fatores mundiais como as guerras e as suas consequéncias, o aumento de populagao, falta
de dinheiro e entre outros. Um grande fator de alteracao foi a revolugao industrial

iniciada no seculo XVIII na Ingraterra, onde as cidades aumentavam cada vez



mais e a procura de novos objetos baratos também aumentava. Assim, houve uma
revolta onde a producdo deixou de ser artesanal e passou a ser manufaturada. Deste
modo, a producao comecgou a ser em larga escala, reducdo da duragdo e do custo de
producgdo. Esta revolugdo foi um impulso para novas tecnologias, materiais e outras
revolucdes. A Terceira Revolugdo Industrial, ou Revolugado Informacional, teve inicio nos
Estados Unidos no fim dos anos 60/inicios dos anos 70, quando a eletrdnica e a robdtica
apareceram. E nesta década que nasce o contexto do Design Industrial, “Por design
industrial entende-se (...) a concec¢do de objetos para fabrico industrial, isto é, por meio
de maquinas, e em série.” (Maldonado, 1999:11). Com o aparecimento do design
industrial comecou-se por ser executado nos todos os paises ricos. Ao entenderam que
era uma mais valia para a economia também quiseram comecar este tipo de producdo
industrial nos paises de terceiro mundo. Ao qual, Tomas Maldonado questiona, “(...) sera
legitimo falar de design industrial, num pais em que a industria manufatureira ndo existe
(..)” (Maldonado, 1999:93), ou seja, o principal problema das

entidades que chegam aos paises do terceiro mundo com novas tecnologias é o facto

de que ndo tem desenvolvido um produto tendo em conta a todos os fatores existente na
periferia, visto que “(..) nem em todos os paises do terceiro mundo (..) se apresenta da
mesma forma.” (Maldonado, 1999:94). Ou seja, ndo é possivel implementar uma industria
onde existe pouca ou nenhuma mao de obra para produzir produtos e ainda produzir
produtos com caracteristicas de um pais rico num pais do terceiro mundo onde existe
poucos recursos e uma cultura totalmente diferente. Segundo o pensamento de Tomas
Maldonado, os produtos devem ser produzidos no local, do terceiro mundo, onde se
pretende inserir e usando produtos, costumes e técnicas do mesmo, e ndo produzir
produtos pensados e idealizados nos centros para os centros e levados para as periferias.
Além disso foi essencial esta reflexdo para perceber que a conexdo com os artesées é

fundamental para o design e para o mundo do projeto.
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Imagem 2 — Cadeira facil de montar e feita as pegas.

1.6.2 - Design Escandinavo

Outra inspiragdo/ Cultura que trouxe ate os dias de hoje uma grande presenca nas
pecas produzidas tanto a nivel industrial como artesanal, onde é notério a esséncia

e técnica de trabalhar em madeira com simplicidade, foi o design escandinavo.

O termo “design escandinavo”, como o prdprio nome indica, s urgiu na zona da
Escandinavia, onde é composta por cinco paises do norte da europa, tais como
Finlandia, Noruega, Dinamarca, Suécia e Islandia. Este nome foi divulgado pela
primeira vez na Exposicao de Artes e Industrias de Estocolmo, em 1897, apesar que
so atingiu o seu auge no seculo seguinte, apds a segunda guerra mundial e ocorreu a
revolucdo industrial. Contribuindo para a criacdo de produtos simples, baratos e
produzidos em grande escala, devido aos acontecimentos tragicos e carentes, houve
a necessidade de os produtos chegarem mais rapido ao utilizador e a precos
acessiveis. Posto isto, a nivel mundial este estilo que respeita a simplicidade,
funcionalidade e beleza, tornou-se tendéncia no universo da arquitetura e
decoracdo. Este movimento da regido da Escandindvia introduzi-o no mercado a
valorizacdo da luz natural do ambiente, utilizando sempre cores neutras e linhas

retas, e insere o minimalismo na forma de producdo e realizacdo dos novos produtos.

Foi no século XX, proveniente dos paises nérdicos que se desenvolveu, através da

conjunc¢ao da funcionalidade, simplicidade e minimalismo, o design escandinavo. Este



estilo aprecia as paletes de cores neutras, maioritariamente o branco e os tons de
cinza e bege. Apesar destas cores serem as predominantes deste estilo, é bastante
comum o uso de outras cores mais vivas para tirar a monotonia como os tons terrosos
ou azulados. Outro ponto marcante deste estilo é a utilizacdo em abundante de
madeira natural ou escura, tanto na totalidade do produto como em pequenos
pormenores dos objetos, assim dando ao espago/ pe¢a um ar de aconchego/ classico
e um toque de modernidade, sempre em linhas retas e formas simples. A principal
caracteristica do design escandinavo é o fato da simplicidade se transformar em
elegancia. O que mostra exatamente que o valores da frase “less is more” de Mies

Van Der Rohe.

Imagem 3 — Cadeira Shell Chair ( Carvalho e Couro) do designer Hans J. Wegner; Cadeira de Baloigo Félix (Carvalho)

do designer Frédéric Richard.

1.6.3 - Mobiliario Portugués

Em Portugal, o mobilidrio tem uma forte ligacdo com as culturas e tradi¢des do pais
ao longo de geragdes. Assim foi adquirido conceitos/ técnicas e valores que permitem
ao individuo criar relagGes tanto na aparéncia estética como na forma, na cor ou no
material, na sua utilizacdo e funcionalidade. Tento sempre em conta toda a historia
gue o individuo queira ou pretende passar para o utilizador. Com estas liga¢cdes o
individuo podera criar lagos entre as diversas culturas, materiais e técnicas existentes
em Portugal. Sempre tendo em atencdo que o gosto do mesmo podera variar de
acordo o espaco de tempo em que se encontra, nas tendéncias, estado social e pela

cultura que se insere. Desde o momento que o Homem passa a obter habilidades
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fisicas apuradas e ao longo da sua histdrica politica, social e artista até aos dias de
hoje, desenvolveu-se a histéria do mobilidrio. De acordo as suas necessidades,
desenvolvimento a acrescento de técnicas e atualizado o seu gosto, o mobiliario foi
evoluindo / mudando sempre de acordo ao mundo que rodeia o individuo que cria o
movel. Deste modo, a criacdo de mobilidrio ao longo dos tempos dependeu sempre
no lugar, do espaco de tempo e das influéncias internacionais e nacionais. Por isso
podemos verificar ao longo da histéria diversos estilos e periodos marcantes que se
tornaram os grandes movimentos da histéria da arte e que inspiraram outras areas
como a arquitetura e entre outras. Assim, desde o mobilidrio da antiguidade, passado
pelo o estilo manuelino, por vezes também chamado de gético portugués, pelo
renascentistas até aos primeiros quarenta anos do século XIX, criou-se diversos
moveis/ pecas de mobilidrio com diversas formas, com materiais puros e aumentado e
diversificando a sua funcdo, tornado e evoluindo a arde da marcenaria portuguesa em
conjunto com a cultura e tipologias do local e unindo com as influencias europeias,

orientais, africanas e do novo mundo. Com todos os elementos acrescentados ao

longo dos tempos, como as influéncias de outras zonas e das culturas de outros artistas,
tornaram o mobilidrio portugués mais rico e complexo. O que inspira o artista/artesdo a
criar pecas de mobilidrio diversificadas com a unido de um processo de miscigenacdo e
com a sua técnica, cultura, formas, materiais e valores. Dando a uma atualizacdo e
evolucdo ao mobilidrio portugués. Este é rechiado de influéncias estilisticas
diversificadas tanto a nivel de materiais, de técnicas e de simbologia, isto acontece pelo
facto da grandiosidade que Portugal teve durante a época dos descobrimentos. Visto
que, Portugal adquiriu fatores/ culturas de diversas terras em todo o mundo como
Brasil, india, China, Alemanha e Franca, com estas relacdes de culturas e por trazer
muitos produtos dessas zonas, Portugal foi construindo uma identidade/ histéria Unica e

que se verifica nas suas obras e em pecgas de mobiliario.

O mobilidrio, desde sempre foi um conceito de riqueza, ou seja, este demostrava a
opuléncia das grandes familias e na¢Ges, quem tivesse um mobilidrio requintado ou da
época era os mais nobres ou da realiza, quem tivesse dinheiro. Durante o seculo XIX,
Portugal fazia uma enorme troca com os paises da europa e norte-americanos. Devido

aos problemas que Portugal passava, como a invasdo Napolednica, pela batalha entre



D. Pedro e D. Miguel e a independéncia do Brasil e de perna de terras Africanas, o pais
luso valorizava mais os produtos que vinham externamente do que os produtos
produzidos internamente. Por volta do seculo XVI, com o aumento e considerado o
estimulante das trocas comerciais intercontinentais, Portugal ergue-se e constréi um
enorme império. Com isto, Portugal consegue reunir e ter acesso a uma basta palete
de novos produtos, culturas e técnicas, e assim consegui enaltecer o seu mobilidrio
com esse enriquecimento. Apesar da grande revolucdo industrial, como ja foi aqui
referido, na qual foi necessario haver uma mudanga e uma renovagdo de conceitos de
producao, Portugal foi alterando o seu progresso com a industria portuguesa. Certa
altura, apesar dos baixos custos, a qualidade da mao de obra enfraqueceu, devido a
industrializacdo, as trocas deixaram praticamente de ser fazer externamente, e
voltavam para mercado interno. Com isto, foi necessaria uma alteracdo de método de
producdo e voltar as suas raizes histéricas e sociais. Visto que Portugal é um povo rico
em histdria e de descoberta, este é incapaz de larvar as suas raizes, de deixar a

histdria para traz e acima de tudo deixar de espalhar as suas culturas, técnicas e

conhecimentos através ndo sé na arte, mas também e principalmente através do
mobilidrio. Posto isto, Portugal ndo se incorporou nos processos industriais, mantendo
a cultura do fazer e do lugar bastante presente nos seus projetos, assim como a Itdlia e
os paises Escandinavos. Com esta alteragao e melhoramento de processos, ouve uma
evolucdo, atualizagdo e progresso, pois novos métodos devem ser considerados e
esmiucar para afinar o que é antigo e criar algo novo, ou seja, é possivel unir a tradicdo
com a industrializacdo, semi-industrial, e criar pecas com melhor qualidade, traga
competi e procura para Portugal. Através deste método é possivel a partir de novas
tecnologias criar novas formas de reproduzir as técnicas utilizadas no passado nos
novos produtos e assim nao perder a esséncia do povo portugués e continuar a melhor
ou a evoluir para ter de exportar com mais frequéncia e dar ao utilizador o que ele
pretende, qualidade, exclusividade, cultura da regido e produtos semi-industriais.
Através deste processo é possivel juntar materiais nobres, como a madeira com
produtos novos e que até entdo ndo se unido como o pldstico ou o vidro, possibilita
assim criar novas visdes estéticas e abranger novos clientes. Visto que o conceito de
obter nos materiais refere-se ndo so a novos e recém descobertos materiais, mas

como também aos materiais ja conhecidos em outras épocas. Deste modo, ao unir ou
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fundir o artesanato com o industrial ou juntar o técnico com o artesdo ou o
tradicional/ cultura com a novidade/ industria inovadora, isto possibilitou ao
crescimento do mobilidrio em Portugal e levando e conta a cultura do lugar. Assim é
necessario criar um produto capaz de unir as influéncias, tendéncias e cultura do lugar
da melhor forma e levando em conta todos os pormenores da zona e dos utilizadores
em questdo. Com esta introdugdo e analise a histdria e cultura de Portugal ao longo
dos tempos, foi fundamental para perceber a importancia que os valores e as
tradi¢cbes de um povo pode interferir na criagdo de um produto de mobilidrio nacional
e internacional produzidas na prépria terra, Portugal, e melhora a sua capacidade de
competir com outros mercados a nivel global. Assim percebe-se que ndo podemos
fazer um produto sem pensar onde é feito e onde sera inserido. E necessério ndo
perder as raizes e perceber que podemos ser cada vez melhores e levar a cultura
portuguesa a outros lugares e aprender com esses fatores de trocas de
comercializagdo, e assim de tudo utilizar a industria/ tecnologia para melhorar o que

ja existe em Portugal, valores e tradicoes.

1.6.3.1 - Portuguese ROOTS Chair

A Cadeira Roots Portuguesa, criado pelo designer Alexandre Caldas que se inspirou na
cadeira Bica Chair criada 1950 por Gongalo Rodrigues dos Santos. O modelo original
eleva a época pds-guerra nos finais dos anos 40, em metal tubular e acento em tabuas
de madeira. Bica Chair tornou-se exemplo de estética industrial portuguesa. Por sua
vez, Roots Chair inspirou-se no modelo original, ou seja, uniu o conceito/ cultura do
primeiro com a modernidade dando origem a segunda, esta em madeira macica e dleo
natural. Este produto mesmo ter sido alterado, ainda carrega com ele a esséncia e
histéria que Portugal que se vivia nos meados dos anos 50 e com os mesmos valores
renovados e carregados de novas inova¢des, mas com a mesma
esséncia/cultura/técnica. E um projeto que procura incluir o melhor da cultura
portuguesa a nivel internacional através do uso da matéria prima regional que é a
madeira, manter uma producdo que preencha todos os requisitos ecoldgicos, utiliza os
melhores espigamentos tecnoldgicos e une as técnicas artesanais. Gragas a esta uniao

de épocas/historia, a Roots Chair ganhou o Silver Award do A'Design Awards 2014.
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Imagem 4 — Na esquerda para a direita: As duas cadeiras, Roots Chair e Bica Chair; Roots Chair ganhou o Silver
Award do A'Design Awards 2014
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CAPITULO I

JMS —J. MOREIRA DA SILVA & FILHOS, LDA

Cadeiras e Mesas
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2.1. JMS — Cadeiras e Mesas

Foi no ano de 1965, na Freguesia de Rebordosa, Paredes, José Augusto Moreira da Silva
iniciou, numa pequena oficina, a sua atividade na criagdo mais artesanal de cadeiras.
Apos 12 anos, depois da criacdo da sociedade J. MOREIRA DA SILVA & FILHOS, LDA, com a
mesma técnica e modelo artesanal, a pequena oficina foi aumentada para uma unidade
fabril com novas tecnologias, maquinas, mais operarios e comegou a produzir mesas.
Assim foi possivel dar mais avangos e novas criacdes de cadeiras e mesas e dando ao
cliente mais rapidez da sua encomenda, e dando mais op¢des de escolha ao mesmo e a
diversos gostos. Ao longo dos anos, com o aumento de encomendas e producao foi
necessario aumentar as instalacdes e criar espacos especificos para criar uma harmonia

entre as pecas em construgdo e as finalizadas.
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Imagem 5 — Da esquerda para a direita: Fabrica 1 e 2 da JMS; Setor de armazenamento de pecas de cadeiras.

JMS é uma empresa que valoriza o conforto e a cultura do lugar. Tem a madeira
como matéria prima de elei¢cdo e os seus componentes contém e sdo unicamente

feitos deste elemento natural.

Apesar da evolugdo tecnoldgica, a entidade utiliza a matéria prima mais antiga e as
transforma em pecas ilustras através ndo sé das maquinas, mas também de técnicas

antigas e recorre a diversos artesdes locais para a elaboragdo e criagdo de pegas
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especiais e com mais requinte. Assim as pecas atualizam-se a nivel estético e
industrial, mas por outro lado a cultura de trabalhar em madeira ainda existe e nao
deixa de dar um valor sentimental e cultural & peca, sendo assim, esta contém um

valor acrescentado e maior perfei¢cdo e qualidade.

2.2. Perfil da Empresa

A empresa JMS, foi fundada em 1965, pelo José Augusto Moreira da Silva, em
Rebordosa, Paredes. Desenvolveu a sua atividade na drea do mobilidrio no sector da
decoracgdo e design de interiores, dirigindo-se para a drea das cadeiras desde a sua
fundacdo, atualmente ja abrange a drea das mesas. A JMS e sua equipe de trabalho
pretendem criar uma ligagdo com o cliente através de uma missao, acrescentar valor
para os clientes e acionistas nas atividades de design, desenvolvimento, fabricacdo e
comercializacdo de cadeiras e mesas, através da melhoria continua da qualidade e

competitividade e de parcerias com as partes interessadas, prevalecendo o trabalho

em equipa de forma ao crescimento de cada um. As principais areas projetais desenvolvidas
pele empresa, sdo essencialmente habitacdes unifamiliares, hotéis, lojas

e design industrial, mas também familiar, casas particulares.

Imagem 6 — Da esquerda para a direita: Cadeirdo Adele; Cadeira Alissa; Cadeira, Poltrona e Mesa Chloe.

2.3. Dados Corporativos

A JMS divide-se em diversos armazéns/fabricas e ambas se localizam na freguesia de
rebordosa, Paredes. Pode aceder-se ao website em www.jms.pt e contactar-se através do

contacto 224 157 390/320 ou por correio eletronico com o enderego info@jms.pt.



2.4.Servigos

A JMS desenvolve a sua atividade na area do mobilidrio no sector da decoragao e
design de interiores, apostar na criacao e desenvolvimento de produtos e tendéncias
orientados para os mercados onde atua. JMS é uma entidade que relne diversos
recursos e usa inUmeros materiais para criar cadeiras ergondmicas e mesas funcionais.
Procura dar uma paleta de escolhas ao cliente, faz pecas 4 medida, gosto do utilizador
dando opg¢des de escolha na construgao das cadeiras e mesas. Assim dd um valor
sentimental ao produto. Corresponde as expectativas do cliente, ultrapassando-as se
possivel, através da permanente melhoria dos processos e produtos, conscientes da
variedade de artigos existente e flexibilidade necessaria, tendo sempre uma ligacdo e

disponibilidade com o cliente.
2.5. Marcas

A entidade onde o estégio esta inserido, JMS é composta por trés marcas, a
Morecontract, a All Seating e a Siana. Ambas tem as suas caracteristicas e projetos
distintos, porem sdo todas introduzidas no grupo JMS e produzidas nas mesmas
instalacGes. Apesar de haver trés marcas associadas a entidade, a inserida de criacdo e

o método de trabalho sdo iguais, “Tudo o que fazemos é motivado pela paixdao em criar

produtos de exceléncia.” (JMS).

Imagem 7 - Da esquerda para a direita: Cadeira Lora - Morecontract; Cadeira Lana - All Seating; Cadeirdo Regina —

Siana
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Morecontract

O projeto da marca Morecontract iniciou-se em 2007. E uma marca jovem e dinamica,
que é distinto em fabricacdo de cadeiras e mesas de madeira, tem como objetivo de
aumentar e alargar a drea comercial, reforcar e obter novos clientes a nivel internacional
e colocar a marca no setor do Contract, dai o nome da marca. O que distingue os
produtos da marca Morecontract é a unido do know-how (como fazer) com o conceito do
design intemporal, com a elevada engenharia de detalhes e a competitividade. Esta cria
pecas de mobilidrio contemporaneo, cadeiras e mesas, que abrange espacos de grandes
e pequenas dimensdes, dependendo do que o cliente pretender, como cafés, bares,

clubes, hotéis, restaurantes e entre outros espacos.

M+RE
CONT
RACT

Figura 1 — Colegdo Chloe da marca Morecontract. Da esquerda para a direita: Cadeira; Poltrona; Banco.

All Seating

A J. Moreira da Silva é uma empresa que existe ha mais de cinquenta anos e ganhou
uma enorme experiéncia tanto no mercado interno como externo no mundo do
mobilidrio, especificamente no fabrico de cadeiras e mesas. A All Seating é uma marca
da entidade que une toda essa experiéncia com um design sdbrio e irreverente. Assim
disponibilizou um maior leque de op¢des para os clientes dentro dos produtos da JMS.
Esta marca tem como esséncia a cumplicidade dos materiais resistentes e
contemporaneos, onde se destaca a versatilidade e que se insere em distintas
areas/espacos como a restauracdo e o contexto doméstico. Esta utiliza diversos
materiais como a madeira, o metal, o policarbonato e polipropileno para existir uma

utilizacdo do produto mais duradouro tanto para mobiliadrio interior como exterior.
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Figura 2 — Cole¢do Bamba da marca All Seating. Da esquerda para a direita: Cadeira; Cadeirdo; Banco.

Siana

O projeto da marca Siana foi criado em 2014 e é o mais recente integrado na entidade da
JMS. Este dedicasse a fabricacdo de cadeiras e medas de madeira direcionado no

mercado do setor geriatrico. Por ser inserido num setor tdo importante e especifico,
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cada peca é projetada e desenvolvida com elevado cuidado, atencdo e leva em consideragao
a ergonomia e pormenores, como os tecidos e espumas anti fogo,

almofadas e acentos removiveis por causa da limpeza, que melhoram o conforto

do seu utilizador.

Figura 3 — Da esquerda para a direita: Cadeira Karol; Cadeirdo e Poltrona da colegdo Morgana. Da marca Siana.




Poltronas Relax — Siana

Este produto surgiu da ideia de melhorar e facilitar o bem estar do
utilizador, tanto em ambientes hospitalares como domésticos. Visto
gue, atualmente o individuo preocupasse mais com a sua saude e ter
um pouco mais de conforto, Siana estudou e uniu as influéncias
adquiridas pelos anos da JMS, criando assim um produto de
exceléncia, com enorme conforto e diversificado para abranger o

maior numero de problemas existentes no quotidiano do utilizador.
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Figura 4 — Poltrona Relax da colecdo Fedra. Da esquerda para a direita: Posigdo 1; Posi¢do 2; Posigdo 3.

2.6. Participagoes da JMS

Art On Chairs - 2014

O evento internacional de Paredes, Arte On Charis, premia projetos desenvolvidos
por entidades da regido e cada projeto é inspirado para uma figura publica. JIMS em
2014 participou no evento com a participacao do designer de renome, Paulo Parra,
onde projetaram uma cadeira para o presidente da Comissdo Europeia, na época,
Durdo Barroso. Paulo Parra desenhou as duas cadeiras apds uma conversa em Lisboa
com Durdo Barroso, durante a qual o presidente da Comissao Europeia confidenciou
gue o seu objeto preferido era o livro e viajava 250 dias por ano. Foi assim que

nasceu o conjunto composto pela cadeira desdobravel e a "Cadeira Biblioteca”.



Imagem 8 — Cadeira Biblioteca. Conjunto de cadeiras projetadas para Durdo Barroso.

HOMEING 2018

Entre 28 e 30 de setembro de 2018, no Convento do Beato em Lisboa, ocorreu a

Homeing que reuniu marcas de mobiliario, revestimentos, tecidos de decoragdo e

acessorios. E uma exposicdo importante para partilhar ideias, inspiracdes e solu¢des do 47
mundo do design de interiores. Portanto a J. Moreira da Silva & Filhos, S.A. (JMS),

marcou presenca através da sua marca M+RE CONTRACT na Homeing, para dar a
conhecer as suas mais recentes linhas de produto e novas cole¢des como a Chloe,

Adele e Leonor, neste exclusivo showroom dedicado ao universo profissional do

design de interiores. O stand da empresa nacional lider de mercado na producgado de

cadeiras e mesas, apresentara colecoes contemporaneas de mobilidrio em madeira.

Imagem 9 — Poltrona Leonor, uma das pegas apresentadas na Homeing.
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2.7. Processos Industrias

Para a realizagao de um produto de qualidade que entidade produz, este passa por um

processo e por diversas alteracdes desde o pedaco de tronco até a mais bela peca de

Imagem 10 — Da esquerda para a direita: Poltrona e Cadeira Karen; Banco Jazz.

Ao longo do estagio foi-se estudando todos esses processos e todas etapas foram

seguidas. E notério que uma entidade com tanta producdo necessita de uma producdo
alargada, assim JMS contém dois armazéns com todas as capacidades de criacdo e

producdo dos objetos, e ambas com o mesmo processo industrial e a mesma
sequéncia de construcdo. A fabrica um produz unicamente cadeiras e a dois produz
cadeiras e todas as mesas. Pode-se verificar que para além de toda parte mecanica, o
trabalho e os processos sao reforcados por uma equipe de trabalhadores, o que torna
0s processos semi-industriais. Houve a necessidade de recorrer ao trabalho de
artesdo para pormenores mais pequenos, para obter trabalhos mais perfeitos onde
era impossivel a maquina fazer, dando um toque de qualidade, perfei¢ao e requinte.
Para além dos trabalhos realizados na entidade, diversas pecas ou partes de pecas,
sdo produzidas em artesdes da regido onde aplicam as suas técnicas, cultura do fazer,
e saberes de geragdes, o que torna a peca Unica e ndo se deixa perder a cultura que

faz parte do pais.

A entidade é dividida por varios setores para a criacdo e producao do objeto, vai
desde o setor de design e departamento técnico, passa por armazéns de material,
setor de corte de madeiras, setor de pintura, setor de estampagem, setor de corte e

costura de tecidos até ao embalamento.



Imagem 11 — Da esquerda para a direita: Reunido do Departamento Técnico com o Designer; Departamento Técnico

Todo o processa comega pelo setor de design, onde é desenvolvido todo o conceito do
objeto, de seguida passa um longo tempo no setor de departamento técnico, onde o
conceito evolui para um desenho em 3d, define-se material, processos de construcao
e apos o desenho é criado um protdétipo em tamanho real numa cnc, para seguir com
testes a construcdo e a estética, apds a aprovacdo do projeto é seguido para a linha de
producdo. Seguindo-se para a zona de producdo, o armazém, onde ha uma sequéncia

de setores, onde existe varias maquinas com diversas fun¢des, mas cada uma com as
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suas carateristicas, além disso algumas sdo usadas utilizadas unicamente para os tampos das
mesas, outras so para acessoérios de cadeiras e as que ddo para ambos

produtos. Este processo inicia-se pelos armazéns de stock de madeiras planas ainda
brutas ou madeiras ja curvadas. Neste setor existe uma Estufa onde se mede o nivel
de humidade das madeiras, caso ndo esteja no nivel pretendido, esta fica algum

tempo dentro da mesma, para secar e ficar como for desejado para a criagdo do

objeto pretendido.

Imagem 12 — Da esquerda para a direita: Operador a medir o nivel de humidade da madeira; Madeira no Forno para

secagem.
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De posteriormente segue-se para o setor de corte para o objeto ficar na forma
pretendida, ha o processo feito pela cnc programada ou o manualmente numa serra.
Onde nao segue a mesma sequéncia, tudo depende se sdo mesas ou cadeira e dos
seus pormenores e material. O processo é iniciado pelo Tragador onde é colocado na
maquina muitas tdbuas seguidas onde vao ser cortadas em pedacos de madeira na
medida pretendida, seguindo para a Serra de Fita é uma maquina que contem uma fita
de serra ou ldamina em movimento que tem como finalidade cortar as tabuas,
posteriormente cortadas a medida, de forma manual as extremidades da mesma e
cortar ou dividir a tabua em pecas, serve para cortes retos ou irregulares, assim como
circulos ou ondulagdes. Nesta fase em vez da utilizacdo da serra de fita, pode-se
utilizar a Multi Serras ou Galgadeira que corta a peca em diversas fases em simultaneo,
dependendo se tiver duas ou mais laminas. Seguindo-se para o Desengrosso cujo
objetivo é por a peca nas medidas corretas e que se pretendem para o produto final,
esta maquina desbasta ou diminui a espessura da tabua de todas as faces. Outro

processo mais rapido e mais utilizado para uma maior quantidade de pecas é depois da

estufa as tabuas seguem para o tracador onde sdo cortadas na medida da pega
pretendida e de seguida passa para a Molduradora, onde é possivel moldar as 4 fases
de cada tabua e torna-la quase na forma pretendida para o produto final, tudo ocorre
através de 4 cabecas de fresas/laminas que vdo cortando ou laminando até chegar a
medida programada. Nestes processos é necessario deixar uma margem pois ird

passar no setor das lixas, o que vai tirar mais material e se fosse cortado na medida

final ao lixar iria ficar pequena a peca.

Imagem 13 — Da esquerda para a direita: Processo de corte na Serra de fita de controlo numérico;

Galgadeira em utilizagdo.



Em algumas pegas/ acessorios onde é possivel fazer outros tipos de cortes, é utilizado
a maquina de controlo numérico, CNC, onde é programando as medidas pretendidas
e sdo colocadas as pecas e a maquina faz todo o processo sozinha, corta na forma

pretendida e cria as furagdes. Assim a peca esta pronta para os acabamentos finais de

forma e superficie.

Imagem 14 — CNC em funcionamento.
Se as fases madeira estiverem irregulares, é utilizado, apesar de ser pouco utilizada, a

Garlopa que tem como objetivo desbastar pegas de diversas dimensdes em madeira.
Outra maquina utilizada é a Topia realiza diversas funcdes de corte de forma manual,
como fissuras na madeira e bolear que é uma técnica de arredondar as extremidades
das pecas, podendo altera as laminas para obter o resultado pretendido. A Topia
Dupla que trabalha essencialmente pecas curvas que faz o alisamento da mesma.
Este processo é feito por um conjunto de fresas/ laminas que abordam mais a pega e
por fim contem duas cabecas (arvores*) com lixas para um acabamento polido e
rigoroso. Outro processo parecido, mas também utilizado é a utilizacdo da Topia
Copiadora que tem como objetivo o mesmo ou semelhante ao da topia, pois esta

realiza cortes ou fissuras, mas na vertical, a maquina movesse de baixo para cima.

Imagem 15 — Da esquerda para a direita: Topia pronta para iniciar um corte; Topia em processo de corte.
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Neste setor existe o processo de curvar pegas, ou seja, na Prensa de Alta Frequéncia é
possivel unir placas de madeira, unidas por cola, e torna numa peca através de uma
descarga elétrica de alta frequéncia através de placas de aluminio que fazem de
condutor. O molde e o contramolde estdo revestidos de aluminio, o que faz com que
as placas de madeira que unem com maior rapidez. Existe também a Prensa de
Caldeira que faz o mesmo processo, mas em vez de descarga elétrica, apesar que mais
demorada, esta une através de calor que resulta do aquecimento da caldeira e que
aquece o molde e o contramolde e faz a unido das planas. Em ambras das prensas
para alem de unir as placas de madeira através de cola e de ambos processos, é
possivel criar formas e assim dar mais espaco para a criatividade e em vez de comprar

a outras entidades é possivel produzir internamente. Existe outro processo, mas

direcionado para os tampos me mesas.

Imagem 16 — Da esquerda para a direita: Prensa de Alta Frequéncia em utilizagdo; Forma em repouso.

Para reduzir aos custos e para um trabalho mais rdpido, os tampos das mesas
normalmente ja sdo comprados com a folha pretendida pelo cliente aplicada se isso
acontecer o processo é simples, inicia-se pela Esquadrejado rd permite cortar com maior
precisdao no sentido transversal, é possivel portar em angulo ou reto e deixar a pe¢a no
enquadramento, existe na vertical com uma cabeca mdvel para pegas maiores e maior
numero e na horizontal onde é maquinada manualmente para pegas mais pequenas e
numero reduzido. Este processo termina na Orladora onde é introduzida o tampo da
mesa e corta mais ou menos 1mm e coloca cola e a fita de folha em volta. Se for um
tampo quadrado é colocado duas faces de cada vez e o processo repete de seguida nas
outras duas, caso seja redondo a maquina vai rodando e coloca em volta de uma vez sé.

Este é o processo para os tampos que se encontram com a folha



colada, caso ndo esteja o processo é o mesmo, porem andes da orladora é colado

a folha no tampo, terminando o processo das mesas.

Imagem 17 — Da esquerda para a direita: Orladora em funcionamento; Armazenamento das diversas orlas.

Portanto no setor das lixas o produto passa por processos de acabamentos de forma e
superficies, aqui os objetos passam pela Calibradora, esta contém rolos de lixas por

cima e por baixo, onde a peca ao ser introduzida ma maquina vai ser lixada em duas

faces, caso seja necessario polir as outras faces é fazer o mesmo processo mas com as

faces que se pretende polir viradas para as lixas. Assim o produto sair deste processo

com a medida pretendida, forma e polida. De seguida as pec¢as passam por um 53
processo que é o tapa poros, porem as mesas e as cadeiras tém uma sequéncia

diferente. Depois da calibradora os tampos das mesas e alguns acessdrios visiveis das

cadeiras, e depois da aplicacao do tapa poros, passam pela Calibradora de
Acabamentos, onde passam por um polimento que da o toque final. Ja o resto das
pegas passam por marceneiros, no setor de montagem, onde sao unidas e dao forma

a uma cadeira.

Imagem 18 — Diversos processos de lixar: manual, por maquina e na calibradora.
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Apos estes processos, segue-se o setor de pintura, no qual as cadeiras passam para
magquinas onde sdo pintadas por as mesmas, no qual a velatura*® e as caracteristicas
sao escolhidas pelo cliente. Este processo acontece nas partes visiveis da pega, pois ha
cadeiras que sao estufadas na totalidade, apenas fica visivel as pernas ou pés, assim
sendo apenas a madeira que ndo é estufada ou que fique a mostra passam pelos
processos de pintura. Inicia-se pela aplicacao da velatura no Rob6 de Pintura, maquina
com pintura a pistola, na qual as cadeiras sdo colocadas numa plataforma giratéria
com capacidade para trés cadeiras. Esta maquina automatiza o processo de pintura e
é posteriormente programada por um operdrio que faz os movimentos pretendidos e
necessarios para pintar a cadeira em questdo, se seguida a cabeca e braco fazem os
mesmos movimentos ao longo do processo, apenas tem um operador para colocar e
retirar as cadeiras. Esta mdaquina aumenta a eficiéncia da produgdo, tem uma melhor
gualidade de acabamentos e reduz a emissdao de compostos organicos volateis (COV).
Em simultaneo também é utilizado a aplicacao de velaturas de forma manual através

de Pistolas. Estes processos ao aplicar a velatura a cor desta entranha-se na madeira e

essa cor que a cadeira ira ficar. S6 depois da aplicacdo da velatura e a sua secagem, é
gue surge o processo de tapa poros e o seu polimento é feito manualmente através
de uma pistola que aplica a substancia, visto que na maquina de acabamentos s6 é
possivel fazer em pegas com superficies planas. Assim que passe pelo processo de
polimento, onde as lixas s6 passam pelo tapa poros e nunca na madeira fazendo com
que a cor nunca mude e se mantenha oniforme, passa para o acabamento final. Ou
seja, a aplicacdo da substancia tal como verniz e derivados, acrilicos e poliuretano, isto

alterasse consoante as escolhas do cliente.

Imagem 19 — Da esquerda para a direita: Processo de aplicagdo manual de velatura; Rob6 de pintura em processo.



Assim que acaba o procedimento e ja se encontra a cadeira pintura da forma
pretendida e a cor escolhida, o produto segue para o processo de estofo, onde passa
por diversos setores em conjunto. Comecando pela preparacdo dos tecidos, que inicia
na organizacao no computador dos desenhos das superficies que se pretende estufar,
assim cortando com espagamento zero entre os desenhos/ moldes, que a propria
magquina organiza e indica os pontos de partida automaticamente, garantindo a
qgualidade de corte da primeira ao ultimo corte e reduz o nivel de desperdicio de
material. Apos isto o material é colocado numa superficie plana e é introduzido na
Maquina Corte do Tecido em conjunto com uma pldstico que através de vaco e
pressao, faz com que o tecido fique agarrado e o seu corte seja perfeito e reduzindo
assim o lixo e os p6s feitos pelo corte da mesma. Esta maquina contem um eixo com
uma cabeca metalica e flexivel que torna os cortes mais perfeitos e diversificados,
também deixa umas marcas/picas que monstra as costureiras onde devem cozer, a
margem por onde se deve dobrar e qual é a parte que fica por dentro/escondido da

cadeira. Certos tecidos como as peles e couros tém que ser cortados manualmente,

sdo feitos moldes em papel, de seguida sdo recalcados no tecido e cortados 4 mao

com uma tesoura.

Imagem 20 — Da esquerda para a direita: Constru¢ao de molde para o corte do tecido 4 mao; Armazém dos tecidos

disponiveis; Sala de corte dos tecidos; Tecido apos o corte.
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Depois de estar o tecido cortado, nunca na medida final, é necessario cozer. No setor
de corte existe Maquinas de Costura e onde é realizado por trabalhadores da
entidade, onde cozem os tecidos nas formas, estas mudam consoante a cadeira que se
gueira estofar, além disso é possivel mudar as cores da linhas e os pontos serem
diferentes, assim o cliente tem mais op¢des de escolha para o produto final e pode

optar pelo ponto duplo, interno, Unico e vivo.

Figura 5 —Da esquerda para a direita: Pesponto Unico; Pesponto Duplo; Ponto Interno; Vivo.

Imagem 21 — Da esquerda para a direita: Momento de costura do tecido antes da estufagem; Pormenor da

cozedura de um tecido com a etiqueta de uma das marcas da empresa.

Outro setor importante para a finalizacdo da cadeira é o setor de espumas, no qual apés
a escolha durante a parte de testes ja aqui referido, tanto a nivel da espessura e altura da
espuma, esta é introduzida nas cadeiras. As espumas sdo previamente cortadas nas
medidas gerais do acento, de seguida sdo coladas aos tampos dos mesmos e depois
cortadas a forma manualmente com uma Serra de Fita. Caso a cadeira seja
maioritariamente estufada, é aplicado espuma as costas do encosto e em outras zonas
onde seja apenas necessaria uma pequena espessura de espuma, como laterais de
cadeirdes. Assim depois das espumas estarem colocadas nos acessorios ou em partes da
cadeira, algumas também levam molas por baixo dos acentos, estas seguem para o setor
final, o setor de estofos, na qual a cadeira é finalizada através das aplicacdes finais, forro,

tecidos e pormenores/ acessorios. Aqui em todos as partes/



acessorios onde tenham levado espuma sdo revestidos com o tecido previamente
cortado e cozido. Neste setor sdo utilizadas ferramentas como o Agrafador
Pneumatico e entre outras como a tesoura para cortar os tecidos que sobram.
Depois de estar tudo estufado segue o procedimento de uni através de ferramentas
de aparafusar todos os acessoérios a cadeira, dando assim por terminado a

construcdo de uma cadeira e chegando ao produto final.

Imagem 22 — Da esquerda para a direita: Serra de fita manual em utilizagdo; Serra de fita de mesa apds cortar as

espumas na forma pretendia; Pistola de cola para unir ao casco a espuma; Agrafador em utilizagdo na parte de

estufagem.

O ultimo processo que os produtos passam é a embalagem, que é um procedimento
bastante importante e onde é necessario ter cuidado e atenc¢do pois é fundamental a
peca estar bem protegida e ndo se danificar durante as viagens. Cada caixa de cartdo é
estudada para cada peca/s, cadeira ou mesas. As medidas da caixa, as medidas externas
maximas sdo o ponto fundamental para a sua criagdo e levando em conta a o volumo que
o enchimento ira ocupar. A nivel de enchimento, esse fator ird mudar consoante a peca
ou pecas que levara. Usa-se sacos simples para cadeiras todas estufadas, pois o risco de
danificar é reduzido. Se tiver madeiras a vista leva uma protecao de género de esferovite
azul e saco de bolhas para reduzir os impactos sobre a pega/s. Se houver algum peso
extra ou uma pega/s mais pesada é colocado uma placa de contraplacado no fundo da

caixa para evitar o deslizamento da carga ou de
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rascar a caixa. Além destes pormenores a caixa é sempre forrada nas quatro fases e se
forem cadeiras sdo colocadas duas emparelhadas, duas por caixa e além do peco de
ambas é aumentado dois quilos pelo material da embalagem e protecdo, nos casos das
poltronas, cadeirdo e banco, é um aumento de trés quilos e leva unicamente uma peca
por caixa, devido ao facto de a prdpria pecga ser mais pesada/ mais volumosa. Todas a
caixas sao produzidas fora onde ha uma tabela com as medidas stand, mas por vezes o
material poderad ser diferente e ndo haver as medidas na tabela. Assim a e a entidade,
através da Maquina de Fazer Caixas, tém a oportunidade que fazer caixas e impressdes
diferentes na superficie externa da caixa ao gosto do cliente e nas medidas

pretendidas.
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Figura 6 — Sequéncia de embalamento. Da esquerda para a direita: Aplicagdo da protegdo dos cantos;

Aplicagdo de um saco Plastico; Organizagdo de duas cadeiras numa caixa.

2.8. Matéria Prima - Madeira

Ao longo dos tempos e acompanhando a evoluc¢do do ser humano, é notdrio a grande
importancia que a madeira teve enquanto matéria prima. Esta tem seguindo e ajudando
as mais diversas necessidades do dia a dia do homem, tal como nas construcdes, casas e
em pecas de lazer/conforto, o mobilidrio. Apesar de em certas ocasides, tal como, a partir
da revolucdo industrial, onde a madeira ndo estava em primeiro lugar e ndo era opgao
para as construcGes de objetos do quotidiano, a sua presenca nunca foi dispensavel. Visto
gue, a sua utilizacdo foi sempre necessaria e nos dias de hoje pode-se verificar que esta
de volta em grande escala e atua em diversos setores de industria, mobilidrio, construgdo

civil e entre outros. Com o tempo também



a madeira foi transformando e o ser humano utilizada seus componentes e criou

outros produtos, os derivados, como o contraplacado, o aglomerado e o MDF.

Os grandes pontos favoraveis que tornam a utilizacdo desta matéria prima como a
favorita e rentavel é o facto das industrias de madeira ndo causarem tantos impactos
ambientais, produgdes com custos mais baixos, o que faz com que as pegas seja mais
baratas, todos os teus componentes e rezidos da madeira sdo aproveitaveis e o pais,
Portugal, ser rico e ter uma grande area de floresta onde é possivel recolher a matéria
prima de qualidade e nacional. De acordo estes pontos, a madeira é uma fonte de
riqueza e cultura que no passado foi fundamental como material de construgao e deve
ser visto e utilizado como uma matéria prima no futuro. Assim, a utilizacdo da madeira
em pecas de mobilidrio, em Portugal, é bastante vantajosa. Podendo elevar o valor das
pecas com a cultura, com a matéria prima que é abundante e com a riqueza de
técnicas de trabalhar madeira e de tratamento da mesma, que foram evoluindo ao

longo dos tempos e passando de geracdes em geragoes.

2.8.1. Estrutura

A madeira é um material compdsito que surge na natureza e é constituido
principalmente por celulose, lenhina e por outros compdsitos organicos. Esta é uma
matéria prima com diversas propriedades e com caracteristicas distintas de acordo
com o tipo de madeira em que se trabalhar. E um material complexo, de uma

grande variedade de espécies e formas e adequada para variaveis aplicagdes.

Comecando pela parte mais exterior do tronco, a casca, esta é a parte mais escura da
constituicdo. E caracterizada pela sua textura e das irregularidades da superficie que
vai alterando com o tempo e com seu crescimento. O cambio por sua vez encontra-
se entre o lenho e a casca, porem devido ao seu tamanho microscépico nao é visivel
e percetivel, mas é o componente que faz com que o tronco cresca, para fora (casca)
e para dentro (lenho). O lenho por sua vez dividisse em duas partes fundamentais, a
parte mais clara é o borne que é constituido por células vivas que fazem as ligacdes
por toda a arvore dos sias minerais e da agua, e a outra parte é o creme, a parte mais
escura e esta mais para o centro, que é constituido pelas células mortas porém nao

tem neuma funcdo. Os anéis que representam o passar dos anos do crescimento das
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arvores ndo sempre igual, varia consoante as estagdes, ou seja na primavera e no
verdo os anéis sdo mais claros, largos e crescem mais rapido, e no outono e inverno
sdo mais escuros, crescimento lento e estreitos. No centro podemos identificar a
medula é a origem/ estrutura onde se desenvolveu o tronco, e com o tempo formou-
se em volta as camadas de células que constituem a madeira ou lenho. E a partir da

medula que se conta os anéis para saber a idade da arvore. es

1 —Ritidoma
2 — Entrecasco
3 —Cambio Vascular

Casca

4 — Bome
5 Ceme +  Lenho
6 — Medula

Esquema 1 - Representagdo da constituicdo do tronco.

2.8.2. Acabamentos

A madeira é um material natural e é bastante propicio estar em contacto com agentes
exteriores, tais como o sol, a chuva, o vento e entre outros que podem causar
problemas/ deformacdes na madeira. Posto isto é necessario combater este problema
com aplicagbes e fazer tratamentos a mesma para uma maior durabilidade e alta
gualidade, normalmente com o recurso a tintas ou vernizes. Estes produtos sdo
aplicados na superficie pretendida, em camadas finas, que apds secagem formam
uma camada impermeavel e transparente que protege a madeira e tornando-a mais
resistente a alteracdes climatéricas, choques e outros agentes exteriores, ou seja,
aumenta a sua durabilidade. A sua aplicacdo pode ser feita de duas formas, manual
através de trinchas, rolos, pistolas ou pinceis ou mecanica através de robds de
pintura. A grande diferenca entre os vernizes e as tintas esta na cor, pois os vernizes
ndo possuem pigmentacao, o que permite ver a textura e a cor da madeira, dd uma
visdo de madeira natural, enquanto as tintas ddo a possibilidade de dar enumeras

cores as pecas de acordo o gosto e o pretendido do individuo.



Imagem 23 — Da esquerda para a direita: Pintura com o robo; Envernizamento a pistola.

2.8.3. Madeira de Freixo

A madeira de freixo ou Fraxinus existe em todo o mundo, mas é mais comum usarem
a madeira de freixo europeu ou americano. Este € uma madeira nobre e um material
duro, denso, forte e elastico. E bastante utilizado pois seca com facilidade e de forma
rapida e dd a peca 6timos e elegantes acabamentos. A sua flexibilidade é um ponto a
favor desta madeira, pois permite ao trabalhador dar uso a este fator e tornar pecas

de mobilidrio curvas sobre a¢do de vapor. E um material com resisténcia ao choque,

pois possuir 6timas propriedades de resisténcia e a aplicagdo de ceras, velaturas, @] vernizes e
outros materiais é facil e sem dificuldades, apenas requer cuidado na

pregagem e aparafusamento para evitar a abertura de fendas. E uma madeira que é

escolhida pela sua elevada qualidade, 6timos acabamentos, abundancia e pela sua cor.

De muitas vertentes que o freixo tem, uma das suas utilizacGes é na fabricacado de
instrumentos musicais, como por exemplo a estrutura da guitarra e outra utilizacao
é na arquitetura interior. Mas a principal area de utilizacdo é no fabrico de mobiliario
interior, visto que, esta permite acabamentos fantasticos, elegantes e forte/

resistente ao impacto.

Imagem 24 / Figura 7 - Da esquerda para a direita: amostra da madeira de freixo tratada. Cadeira de bebé de

madeira de freixo.
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2.8.4. Processos de ligacdo

Para a criacdo de pecas de mobilidrio, recorre-se a técnicas de encaixe ou de ligacdo de
madeiras. Estes processos ddo uma gama de possibilidades de construcdes e unido de
pecas em madeira e assim criar cadeiras, mesas e entre outros objetos do quotidiano do
ser humano, com qualidade, conforto, leveza e mais econémico. De diversos processos, 0s
maus utilizados sdo o finger joint, o “rabo de andorinha”, unidao com

cavilhas e utilizagao de respigas.

* Finger joint

Este processo cria uma ligacdo entre duas pecas, onde
estas se cruzam e encaixam na perfeicao, através de
dentes cortados de formas opostas. Esta ligacdo tem
o nome de “finger Joint”, pois este se assemelha ao

cruzamento dos dedos das maos. Devido ao

cruzamento, e por aumentar a area de colagem entre

Imagem 25 - Pormenor do Finger joint.

as duas pecas, este processo torna a ligacao mais forte

e com menos risco de partir/ quebrar por aquela unido. Apds a colagem das pecas e

o seu polimento, faz com que a peca se torne forte e uniforme.

¢ “Rabo de andorinha”

~- Este método nao é muito diferente no anterior. A
"/ a particularidade mais relevante é o facto de este processo
4 geralmente ligar pec¢as de madeira na perpendicular,
como por exemplo, gavetas e mdveis retangulares. O
. nome surge da forma que a unido ou pelos pinos com a

forma de rabo de andorinha. E uma unido forte e

Imagem 26 - Pormenor do Rabo de

) bastante resistente as forgas de atracdo.
andorinha.



e Cavilha

As cavilhas sdo bastante utilizadas para unido de |\ \

ecas distintas, como pernas e suportes de \ \
pe¢ ) p p e \
- . M eemms =t W
assento, ou utilizadas nos processos acima (0 i
lsgliudy |\
referidos para reforgar ainda mais as unides. Este ‘») ) \\
“ )\
processo da a pega uma ligagao mais forte eassim _ V \\
\

nao é necessarios mecanismos metalicos e nem
Figura 8 - Pormenor do encaixe das

de suportes de fixagdo. Assim a peca tornasse Cavilhas.

forte, segura, mais leve e econémica.

* Respiga

Em vez da utilizagdo de cavilhas, em certas montagens
de mobiliario, como unido de pernas e temperas, é
possivel uni-las por respiga. Tem a mesma fung¢do que o

processo anterior, porém torna a montagem das pecgas

mais rapida, pois a respiga esta introduzida numa das

, ‘ pecas, tornado numa sé, depois é induzida num
Figura 9 - Pormenor do encaixe das
Respigas. orificio da outra peca que se pretende unir. E um

processo forte, mais facil e rdpido.

2.8.5. Materiais utilizados na entidade - JMS

JMS tem a madeira como matéria prima de eleicdao e os seus componentes contém e
sdo unicamente feitos deste elemento natural, pois é importante para a entidade a
criacdo de pecas Unicas e carregadas de cultura do lugar e que inove a nivel estético e
atinja todos os seus clientes da melhor forma, utilizando sempre com abundancia a
madeira nas suas pecas. Na fabricacdo das cadeiras as madeiras mais utilizadas sdo a
faia, freixo, carvalho, pinho e choupo (apenas para interiores) que passam pelos
processos a cima referidos até chegar a peca final e pretendida. No setor das mesas,
a entidade utiliza painéis de outros derivados, de acordo modelos e formas de

fabrico, tal como:
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* Aglomerados

Standard: S3o constituidos por particulas de
madeira aglutinadas com resinas de (UF) ureia —
formaldeido. E um material para ambientes secos,
a sua face é lisa e uniforme e de acordo a espessura

do painel pretendido este contem varidveis

densidades. As suas dimensdes variam de 2500 Figura 10 - Placas de Aglomerado.

x1830 4 2850x 2100mm e a sua espessura pode ir de 8 a 40 mm. O este aglomerado

é utilizado na industrial do mobilidrio e na entidade em questao pois este é utilizado

como suporte/ base para aplicacdo de folhas da madeira, papel melaminico e

termolaminados e por ser um produto com um étimo acabamento e bastante facil de

trabalhar.

* Contraplacados

Figura 11 - Placas de Contraplacado.

O contraplacado 100% Choupo: Este material é um
derivado de madeira que surge pela colagem de
camadas adjacentes de fios cruzados com faces de
madeira de choupo. Este tem como particularidade de

ser leve e resistente por causa do material utilizado, o

choupo, por isso é indicado para trabalhos de

revestimento ou de tampos de mesas. Tem

como dimensdes de 2520x1850 a 2500x1220mm e de 4 a 40 mm de espessura.

Figura 12 - Placa de Contraplacado de
folha de Bétula.

Contraplacado folha de Bétula: E um painel de
contraplacado constituido integralmente por folhas de
madeira de bétula. Este produto é bastante
requisitado e de alta qualidade pela sua durabilidade,
resisténcia 8 humidade e tratamento facil. E um
material tem como vantagens a resisténcia a cargas

pesadas e diversidade de dimensGes e espessuras.



* MDF

Hidréfugo: E uma placa de fibras de densidade média
e com componentes anti humidade, e assim tornasse
um produto com elevada resisténcia a humidade. O
interior deste MDF apresenta-se homogeneamente
pigmentado de verde, para mais facil identificacdo

visual. As suas densidades mudam de acordo a

i 3
espessura e podem variar entre 650 e os 860 kg/ m?, Figura 13 - Placas de MDF Hidréfugo.

tem dimensdes dos 2440x1830 a 2750x1830mm e de 6 a 60mm de espessura. E
bastante requisitado para mobilidrio onde exista um elevado risco de exposicao a
humidade e versatil, permite varias aplicagcdes possiveis de acabamentos, tintas,

laca, papel melaminico, vernizes, termolaminado, PVC e folhas de madeira natural.

Standard: Os paneis do MDF Standard apresentam uma base

lisa, compacta e homogénea e sdo feitos pela unido das fibras

de madeira com resinas sintéticas, num processo seco. Devido 65
a homogeneidade em toda a placa de aglomerado de

particulas, este material é resistente as variagées de humidade

do ar. As suas dimensdes andam entre os 2440x1220 e

i Figura 14 - Placas de MDF
2100mm e a sua espessura da de 2 a 60mm. Outra vantagem é Standard.

ser adequado para qualquer tipo de acabamento com velaturas, vernizes e lacas, pois

a sua superficie constante. Assim é um material bastante adequado para o mobiliario.

Para o processo de construcdo de tampos de mesas, a entidade une aos paneis a
cima referidos outros componentes/materiais para criar um tampo uniforme e com a

textura, cor e aparéncia que o cliente pretende, tais como:

* Orlas ou ripas de madeira:

As orlas e as ripas de madeira tém a mesma funcao,
revestir a lateral dos diversos painéis e em diversas
larguras/espessuras. A orlas sdo laminas de madeira

natural ou de outros derivados que normalmente sao

Imagem 27 - Processo de colocagéo de uti“zadas em tampOS de mesas I"edOI"IdOS, por
orlas.
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outro lado as ripas de madeira sdo mais grossas e em madeira macica e revestem
os tampos retos. Estas passam pelo processo de colagem que podem ser efetuados

manualmente ou em orladoras automaticas.

e  Termolaminados:

Placa fina entre 0,6 e 2mm de espessura que é
composta por folhas de papel kraft que sao
interligadas por resinas termo endurecedoras por
acao de calor e pressdo. A particularidade deste

produto é a face superior ter desenhos ou cor

assim a peca mais versatil, econdmica e

mantendo a beleza da madeira, sendo resistente a humidade. Estas placas
sdo aplicadas em paneis de derivados como o MDF e é bastante utilizado em

revestimentos e mobiliario.

* Folhas de madeira natural:

E um produto 100% madeira natural é obtida
através cortes dos troncos em laminas de 0,5
a 0,7 mm de espessura. Este permite uma
apresentacdo de elevada qualidade estética,

mais econdmica e reducdo de recursos naturais,

pois este produto é aplicado sobre derivados de

madeiras como o aglomerado,

MDF e entre outros para reduzir a utilizacdao de apenas madeira natural na construgao
de tampos me mesas e outros mobilidrios. Por se tratar de folha de madeira natural
faz com que a aparéncia seja exatamente o que se pretende e da a cor real da madeira
escolhida e contem a textura como se tratasse de madeira macica. Este material da a
possibilidade de construir pecas em diversas dimensdes, pois esta é cozida onde as
linhas ndo sao visiveis e se tornam num conjunto de folhas e da origem a um painel

onde é possivel escolher formas e tamanhos.



67



68



CAPITULO Il

Estagio Curricular
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3.1. Breve Descri¢ao

O estdgio realizado na JMS, no ambito da unidade curricular de
Dissertacdo/Projeto/Estagio tendente a obtenc¢do de grau de mestre em Design Integrado,
da Escola Superior de Tecnologia e Gestdo do Instituto Politécnico de Viana do Castelo,
teve a duracdo de 16 semanas, dado o inicio a dia 03 de dezembro de 2018, tendo
terminado a 05 de abril de 2019. Ao longo do estagio em estudo, percebeu-se que a
“cadeira” é o objeto/ produto essencial do mundo do mobiliario, seja na restauracdo,
feiras, revistas, escritérios e até nas habitacdes privadas. E notério a evolugdo do conceito
de cadeira, pois esta reine atualmente a funcionalidade a estética, acolhendo o conforto
e o bem estar do utilizador, sem perder a sua esséncia e “a forma segue a fun¢do” (Louis
Sullivan). Durante o estagio, foi requerido pelo Engenheiro Vitor Rocha, membro da
entidade responsavel pelo estagio inserido na mesma, que estudasse e desenvolvesse
uma cadeira para bebés. Visto que, era um setor pouco explorado e a entidade gostaria e

tinha interesse de investir no

71

melhoramento da crianga na hora das refei¢cdes através de uma peca de mobiliario, uma
cadeira. Assim foi desenvolvido um projeto, uma linha de mobilidrio ajustado a

diversas fases do bebé e dos seus pais, que unam os utilizadores, e que reunisse

todos os fatore recolhidos ao longo do estagio.
“Uma cadeira é um objeto muito dificil. Um arranha-céu é quase mais fdcil.”

(Mies Van der Rohe)
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3.2. Projeto Desenvolvido

3.2.1 — Consideracdes gerais

Cada vez mais a sociedade tem a conscientizagao sobre a importancia do papel do
design como garantia da qualidade do seu quotidiano e das suas necessidades. O
mobilidrio, nos dias de hoje, ndo é s6 um objeto de decoragao, este ja desenvolve
diversas funcionalidades e esta presente em grande parte das atividades do utilizador.
J4 o mobilidrio para criangas tem sofrido nos ultimos tempos alteragdes e evolugdes,
nas quais foram introduzidos o conceito de conforto e do seu desenvolvimento fisico
e cognitivo. Visto que, consoante o crescimento e a alteracdo do seu corpo, as suas

competéncias como a sua capacidade de movimento, forca e resisténcia aumentaram.

Como reta final do estagio e para a sua conclusao, foi desenvolvido um projeto na qual
resultou de uma cadeira de bebés e numa linha com o mesmo tema, criangas, pais e

as suas necessidades. Foi importante para a criacdo do produto refletir e esquematizar

fatores essenciais e pontos chaves. Iniciou-se com a refleccdo sobre que publico alvo se
pretendia direcionar e que pontos fundamentais o produto deveria atingir na sua
conclusdo e apds os testes. Assim pretendia-se que este produto, cadeira de bebé para
restauracao, tivesse como publico alvo as criangas entre criancas a partir dos 18 meses até
5 anos e estabeleceu-se pontos fundamentais tais como, que seja um produto pratico,
leve, confortavel, facil de arrumar, limpar e transportar, utilize matérias primas e
materiais adequados como a madeira, apoio dos pés que seja ajustavel a idade
comprimento do bebé, bastante espaco no acento para bebés maiores, barra entre as
pernas, cinto de seguranca ajustavel, empenhavel ou dobravel, seguro, divertido e tecido
removivel e resistente a liquidos. A palavra chave deste projeto/produto é a simplicidade
e a justificacdo é facto é a necessidade de haver um produto confortavel para as criangas
estarem a mesa com a familia e o facto de nos dias de hoje seja proibido criangas
entrarem em restaurantes e entre outros sitios publicos. Visto que, atualmente é mais
comum hotéis, restaurantes e entre outros espacos publicos proibirem a entrada de
criangas. Assim é necessdrio criar solugdes para que esta questdo seja resolvida visto que
esta proibicdo tem incomodando iniUmeros pais e faz com que estes nao se dirigem a

esses espagos como tem por



direito ir. Alguns estabelecimentos optam por mudar pratos ou espacos paras 0s
pequenos, a ponto de eles estarem ocupados e ndo incomodar os outros clientes. Mas
por vezes as criancas sentem-se inquietas devido ao facto do préprio estabelecimento
como por exemplo restaurantes, ndo terem cadeiras ou acentos adequados as
criangas ou até mesmo ao corpo e idade das mesmas. Ou seja, estar sentado num
acento que seja desconfortdvel nunca é bom e mesmo para os adultos é incomodativo
e ndo da o prazer que comer com aquele desconforto, entdo as criangas que por sua
vez ja sdo menos impacientes faz com que sejam mais irrequietas, ndo consigam estar

sentadas por muito tempo e perturbam quem esta a volta.

Comer a mesa é um ponto fundamental ao crescimento e a estruturagdo social da
crianca, possibilita a vontade de experimentar novos alimentos, o bebé aprende que
aquele é o lugar das refeicbes e é importante que os pais comam junto com a crianga,
para que ela aprenda os modos a mesa, como mastigar, segurar os talheres, uso do

guardanapo e criem lagcos com os pais visto que hoje me dia as familias andam mais

separadas e o Unico momento que estdo juntos é a mesa e é quando podem falar e 73 conviver.
Perante isto, é necessario intervir neste problema, pois os pais tém o direito

de ir a qualquer espaco com as suas criangas e comer e desfrutar com elas uma 6tima
refeicdo e que se sintam confortaveis. Pretende-se criar uma cadeira de refei¢des
para bebés/ criangas onde estas se sintam bem, confortaveis, ndo prenda e nem

restringe os movimentos e seja facil de por e retirar a crianga.

Como se sabe, na restauragao apenas as cadeiras deste género estao guardadas e
sdo pouco utilizadas em relagcdo as cadeiras que se encontram na area de refeicdes.
Por isso é natural os restaurantes procurarem cadeiras de refei¢cdes para
bebés/criancas que sejam faceis de arrumar, devido ao pouco espaco para esta
funcdo, por isso procuram cadeiras que seja possivel empilhar ou se dobrem para
reduzir o espaco de arrumos. Outro fator é o transportar a cadeira da area que
arrumacao até a mesa pretendida até quem pediu-a, pois num restaurante hd um
constante movimento de serventes e até de clientes, o que dificulta o transporte de
objetos pelos corredores das mesas. Além desses pontos, as empresas olham muito a

estética e procuram sempre produtos que requinte e facil manutencao.



Posto isto, estudou-se os materiais possiveis de utilizar e os que prejudicam a saude de

guem o utiliza os objetos. Este foram divididos em dois tépicos, nocivos e ndo nocivos.

Nocivos:

* Metais como cadmio, mercurio e chumbo podem causar graves problemas
de aprendizado, comportamento e retardo mental;
* Plastificantes, fixadores de sabores artificiais, cosméticos;

* Aromatizantes e alérgenos — fragrancias como a helénio, o cianeto simples, o

almiscar abelmosco, o acrilato de etila, entre outros, sdo totalmente proibidos.
Para além de outros fatores importantes para a criacdo do produto como os materiais
possiveis de utilizar que ndo prejudicam a saude, é preciso levar em consideracdo a
seguranca do bebé para evitarem que a crianga escorregue e caia da cadeira se fizerem
movimentos frustos. Por isso é fundamental o bebé estar protegido das quedas, com o
cinto de seguranga, bragos altos para ndo escorregar para os lados e barra entre as

pernas que acomoda as mesmas e as mantem separadas. Na hora de

sentar os seus filhos numa cadeira estes acessorios sdo bastante importantes e que os
clientes procuram.

3.2.2 — Crescimento do Bebé/ Crianca

Nos dias de hoje é habitual vermos diversos produtos para criangas, que sao
projetadas para criancas, mas produzidas para os pais visto que ndo apresentam
fatores que permitem qualquer manifesta¢ao da personalidade da crianga, sao
deixados de parte pontos importantes como os processos de crescimento fisico

e cognitivo e o que devia tornasse funcional, torna-se estético.

Para um melhor conhecimento do desenvolvimento e crescimento de uma crianga
é necessario o design recorrer as ciéncias como a ergonomia, visto que esta estuda

o corpo do ser humano e diversas relacdes entre o objeto e o utilizador.

3.2.2.1 —Ergonomia

Um dos grandes papeis do design é recorrer a varias ciéncias para alcancar os seus
objetivos, a ergonomia é uma das mais recorrentes, esta estuda as normas referentes a

melhoria do bem estar humano, por isso que é fundamental recorrer a esta ciéncia,



principalmente no caso em questdo, mobilidrio. Tende-se por ergonomia, definicdo do
dicionario de lingua portuguesa, como “conjunto de disciplinas que estuda a
organizagdo do trabalho no qual existem interagdes entre seres humanos e
maquinas.” E tem como objetivo principal “desenvolver e aplicar técnicas de

adaptacgao de elementos do ambiente de trabalho ao ser humano, com o objetivo de

gerar o bem-estar do trabalhador e consequentemente aumentar a sua produtividade.

”. Esta ciéncia é utilizada pelo design tendo sempre em conta as medidas do ser
humano, principalmente na fase do seu crescimento, na qual as medidas e proporg¢des

vao alterando.

A ergonomia utilizada os dados da antropometria para elaborar e adaptar a objetos
do quotidiano do ser humano, como por exemplo, utiliza as medidas na qual o
utilizador deve senta da melhor forma numa cadeira, e é através desses fatores que o

design através da ergonomia cria uma cadeira confortdvel e ergondémica.
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3.3-Conceito do Projeto
3.3.1 - O conceito

O conceito deste produto é a liberdade, Liberi, de unir a seguranca ao conforto, de
adaptar a cadeira ao utilizador e a liberdade de ser crianca e haver mais convivio

entre as familias mesmo na hora de comer.

Posto isto vai ser idealizada uma linha de cadeiras que reuna todos estes aspetos
e melhor o dia a dia ndo sé da crianca como da familia. Assim, a inexisténcia de
uma linha direciona ao bebé e a familia levou -nos a pensar em dois pontos mais
importantes, como a amamentacao e as suas implicacGes, o conforto dos pais em

diversas atividades direcionadas ao conforto do bebé e a unido das familias.

3.3.2 — Desenvolvimento

Este projeto iniciou-se de uma proposta feita pelo responsavel do departamento técnico
da entidade, que consistia melhorar a cadeira de bebé existente na empresa e

dar outras funcionalidades a mesma. Com isto surgiu a ideia principal, criar uma cadeira de
bebé/crianca, que melhorasse o conforto do utilizador na hora de comer e

criar um produto capaz de abranger o maior nimero de necessidades e idades

das criangas, (ver em anexo 2, pag. 147).

Perante um levantamento de casos de estudos e do préprio protétipo da entidade, foi
notdrio uma grande inexisténcia de uma cadeira de refeicdo direcionada para inimeros
esteredtipos de bebés, ou seja, as cadeiras existentes no mercado sdo feitas a pensar
apenas na generalidade de um bebé e o seu crescimento é posto de lado na hora da
criacdo. Com isto, criou-se em conjunto com a entidade e as suas caracteristicas prdéprias,
técnicas e processos, uma cadeira de bebé para criancas aproximadamente dos dezoito
meses até aos cinto anos que se altera consoante a altura, a drea do corpo e de acordo a
melhor posicdo de cada bebé/ crianga que a utilize. A cadeira de bebé da a liberdade de
cada pai conseguir moldar a cadeira de acordo os seus filhos, da a possibilidade e de
ajustar tanto a nivel de acento, como de encosto e até no suporte dos pés que contem
trés niveis/ posi¢des que facilmente os pais conseguem tirar e colocada com ajuda de um
sistema criado especialmente para o projeto através de dois pernos (ver em anexo 1, pag.

93). Este conceito surgiu da falta



de opgdes que unem o conforto com a seguranga, pois este produto pensa na seguranga
ao utilizar uma grelha de seguranca que pode ser retirada e posta facilmente através de
duas alavancas de fixacdo, (ver em anexo 1, pag. 93), de acordo o tamanho da crianca e
através das opcdes que estd da a liberdade ao utilizador, torna uma cadeira segura,
confortavel e diversificada e que atinge um numero maior de estereétipos de bebés/
criancgas. Outro ponto importante para a criacdo e desenvolvimento do conceito em volta
da cadeira do bebé foi a limpeza e a higiene, por isso, todos os elementos do assento e
mesmo do suporte dos pés e grelha de seguranca sdao removiveis, as almofadas contem
uma capa de um tecido possivel de remover e lavavel, a estrutura é de madeira que além
de tornar a peca mais leve é mas facil de limpar, nos componentes que vao ser mais
utilizados pelas maos e pés, zonas do corpo que normalmente estdo mais sujas numa
crianca, sdo de metal para ser mais facil de limpar e conter menos germes. Como esta
cadeira é para ser utilizada numa zona de restauragdo e que durante uma noite pode ser
necessario a sua utilizacdo por diversas criancas, a rapida e facil limpeza tem que ser

levada em grande consideracao,

por isso a aplicacdo de materiais e processos rapidos de remocao dos diversos
componentes englobam o conceito deste produto. Este produto apesar de levar em
grande consideracdo todos os fatores importantes para o utilizador tanto como os
bebés /criancas como os seus pais/ familiares, foi também idealizado para facilitar a
sua arrumagao onde for inserido, como por exemplo um restaurante. Assim este
produto contem a particularidade de ser Empilhdvel, (ver em anexo 2, pag. 147), o que

facilita a sua utilizacdo e a sua arrumacao.

Nesta linha temos que principal peca a cadeira de bebé que como ja referido foi pensado
na seguranca, conforto e liberdade de acomodar a crianca na hora de comer. Depois
contem a cadeirdo, (ver em anexo 3, pag. 159), que da ao utilizador a possibilidade para
além do conforto e por causa da sua forma curva, da a possibilidade de a mdae amamentar
o seu filho da mesma forma confortavel e segura tanto do lado esquerdo como do lado
direito dos seus seios. Este projeto contem também a poltrona, (ver em anexo 4, pag.
175), que também reulne as condi¢cdes de um produto confortavel porem é pratico na
hora de relaxar e de adormecer o bebé. Por cauda da sua inclinacdo o utilizador pode

inclinar-se para por o seu trono numa posi¢ao quase
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reta e deitar o seu filho no seu peito e este se sentir confortavel e relaxado. Posto isto a
poltrona é mais espacosa para o utilizador ter mais flexibilidade para se inclinar e colocar-
se numa posicdo mais adequada. Os seus bragos sdo redondos o que possibilita o
utilizador apoiar-se neles e assim suportar mais confortavelmente o peso da crianca.
Outra cadeira que insere a colegdo é a poltrona dupla que tem o mesmo conceito que a
poltrona, tem também outra particularidade que é o facto de da aos utilizadores a
oportunidade se unir num sé acento. A Poltrona dupla, (ver em anexo 5, pag. 195), foi
pensada para os pais e seus filhos terem a possibilidade de estar mais préximos para
poderem conviver, ser mais préximos e unidos e assim os pais poderem estar mais
proximos dos seus filhos tanto por causa de seguranca dos mesmos e pelos momentos
afetivos que podera surgir. Outra utilizar que esta cadeira proporciona devido ao seu
tamanho e forma é o facto de ser possivel a troca de fraldas ou mesmo de roupinha dos
bebés de forma segura e pratica. Por fim este projeto contem mais um elemento que é a
banqueta que completa as trés dos outros elementos, a poltrona, poltrona dupla e o

cadeirdo. A banqueta da ao utilizador a possibilidade de

descansar as pernas ou o corpo de uma forma mais tranquila e de acordo as suas

necessidades, dando assim, o conforto a na hora de descanso ou de amamentacao.

Posto isso, foi através destes conceitos e duplas funcionalidades que surgiu a colecao
Liberi, uma colecdo que da ao utilizador liberdade de crescer e facilitar e de unir

familias.

12/03/2019 - 15/03/2019
DESENVOLVIMENTO DA
CADEIRA DE BEBE (VERSAO Il)
DESENHOS TECNICOS

05/02/2019 - 19/02/2019

CONSTRUCAO 3D DAS IDIEAS

E INICIO DA CONSTRUGAO DA
VERSAO |

| g
08/01/2019 - 31/01/2019 20/02/2019 - 11/03/2019 - 18/03/2019 - 03/04/2019

CONSTRUCAO DA CADEIRA CONSTRUCAO DO CADEIRAO,
ESTUDO DE CADEIRAS DE BEé;E (VERSAO Iy POLTORNA, POLTRONA DUPLA
DE BEBE E PRIMEIROS £ E BANQUETA
ESBOCOS DESENHOS TECNICOS
DESENHOS TECNICOS

Cronograma 1 - Esquema da evolugao da linha de mobiliario Liberi.



3.4-Projeto

3.4.1. Cadeira de Bebé

Segmentacao de mercado: Restauragdo de

luxo ou doméstico;

Publico alvo: Criangas a partir dos 18 meses até

5 anos;

Material: Madeira de Freixo/ Aco Inox/ Tecido;

Fungao: Cadeira que se ajuste de acordo com a
idade da criancga/ estrutura fisica a partir dos

diversos acessorios que sdo removiveis e

aplicados com facilidade.

Figura 15 - Cadeira de Bebé.

Pontos importantes:

. Seguranga; - Facil de transportar; 79
- Prética; - Usar materiais adequados - Madeira;
. Empilhavel; - Apoio dos pés; -
- Confortavel; . Espaco no assento;
- Leve; - Barra de seguranga entre as pernas;
- Facil de limpar; - Tecido removivel e resistente a
liquidos.

- Facil de arrumar;

Esta cadeira da ao utilizador diversas posicdes e colocacdes de acordo as suas
necessidades, dando assim, o conforto e seguranca na hora de comer @ mesa,
independentemente do fator da idade e da estrutura fisica. Deste modo, com o
crescimento da criancga é possivel retirar acessoérios e posicionar da melhor forma
os pés no Suporte, por forma a ajustar as necessidades e conforto conforme o seu

crescimento.
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Figura 16 — Sequencia das possibilidades que a cadeira oferece. Da esquerda para a direita: Posi¢do 1, 2, 3 e 4.

Figura 1 - Cadeira composta e com todos os acessoérios aplicados . Suporte dos Pés

, Grelha de Seguranca , Aimofada Pequena e Almofada do Assento.

Figura 2 - Suporte dos Pés na posicdo 1, a Grelha de Seguranca que oferece as criancgas

mais pequenas mais seguranca e reduz o perigo de queda e retirada a Almofada

Pequena de acordo com a necessidade do utilizador.

Figura 3 - Suporte dos Pés na posicdo 2 e a Almofada do Assento que oferece aos

utilizadores mais pequenos um maior conforto e ajusta a distancia entre o assento e a

mesa. Esta posicdo é pensada para criangas com maior controlo e autonomia, porque

foi retirada a Grelha de Seguranca.

Figura 4 - Suporte dos Pés na posicdao 3 para criangas com maior estrutura fisica,

controlo e autonomia .

Este produto tem como
particularidade de empilhamento e
a possibilidade de empilhar quatro
cadeiras numa altura mdaxima de
1500mm. Assim facilita a sua
utilizacdo e a sua arrumacao
independentemente do local

inserido.

e —
il s

" M)

1500

570

Figura 17 - Detalhe do empilhamento.
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Este produto, a cadeira de bebé contém duas versdes. Inicialmente a cadeira abarcava
uma forma diferencada na parte do remate, parte que envolve o tronco do utilizador,
e a prépria grelha de seguranca. Apesar de manter a sua esséncia e conceito, a
primeira versao foi alterada devido aos seus custos mais elevados e processos
igualmente demorados e minuciosos, ou seja, em conjunto com a empresa foi
alterado alguns pontos focais e que nao afetasse todo o conceito e processo de
criagdo para assim conseguir reduzir ao valor de produgao e do posterior preco de
mercado, e conseguir melhorar e facilitar a sua constru¢ao tanto a nivel de processos
como de acabamentos, dando origem ao projeto final e que engloba a colecdo Liberi,
cadeira de Bebé. Apesar da mudanca de algumas pecas para poder facilitar processos
e custos, tais como, a alteracao da grelha de seguranca, outras partes e elementos

continuam iguais na cadeira final.

Figura 18 - Da esquerda para a direita: Primeira versdo da Cadeira Bebé; Cadeira Bebé.
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3.4.2. Banqueta

Segmentacao de mercado:

Restauracdo de luxo ou doméstico;
Publico alvo: Adultos — Pais ;

Material: Madeira de Freixo / Tecido;

Fungao: Tornar mais confortavel o
momento da amamentagdo ou
melhorar o ato de sentar enquanto se

espera ou descanse. Figura 19 - Banqueta.

Pontos importantes:

- Pratica; - Facil de limpar;
- Confortavel; - Facil de arrumar;
. Ergonémico; - Facil de transportar;
- Leve; - Tecido resistente a liquidos.

- Apoio dos pés;

Esta banqueta dd ao utilizador a possibilidade de descansar as pernas ou o corpo de
uma forma mais tranquila e de acordo as suas necessidades, dando assim, o conforto
a na hora de descanso ou de amamentac¢ao. Deste modo, com o apoio das pernas na

banqueta é possivel melhorar e dar mais conforto ao utilizador.

Figura 20 — Banqueta em conjunto com o cadeirao.



3.4.3. Cadeirao

Segmentacao de mercado: Restauracdo de luxo

ou doméstico;

Publico alvo: Adultos — M3es;

Material: Madeira de Freixo / Tecido;

Fungao: Tornar mais confortavel e patico o momento

da amamentacgao.

Pontos importantes:

. Amamentacao;
- Pratica;

- Confortavel;

. Ergonémico;

- Leve;

Figura 21 - Cadeirao.

- Facil de limpar;
- Facil de arrumar;
- Facil de transportar;
P 83

- Tecido resistente a liquidos.

Este cadeirdo da ao utilizador a possibilidade para além de ser confortavel para o

mesmo, também melhora o conforto a na hora de amamentacao. E por causa da sua

forma curva, da a possibilidade a mae de amamentar o seu filho da mesma forma

confortdvel e segura tanto do lado esquerdo como do lado direito dos seus seios.

Assim este produto da ao utilizador diversas funcionalidades, oferece uma melhoria

as suas necessidades e conforto ndo sé 4 mae como a crianca.
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Figura 22 — llustragdo das possiveis posicGes para a amamentag¢do, de ambos os lados, esquerdo e direito.

3.4.4. Poltrona

Segmentac¢ao de mercado: Restauracao de luxo
ou doméstico;

Publico alvo: Adultos — Pais;

Material: Madeira de Freixo / Tecido;

Fungao: Tornar mais confortavel e patico o momento de

repouso da crianca.
Pontos importantes:
. Inclinacédo;

- Prética;

- Confortavel;

. Ergondémico;

- Leve;

Figura 23 - Poltrona.

- Facil de limpar;
- Facil de arrumar;
- Facil de transportar;

- Tecido resistente a liquidos.



Esta poltrona dd ao utilizador a possibilidade para além de ser confortdvel para o

mesmo, ser pratico e confortdvel na hora de relaxar e de adormecer o bebé.

Por cauda da sua inclinagao o utilizador pode inclinar-se e por o seu trono numa
posicdo quase reta e deitar o seu filho no sei peito este se sentir confortavel e
relaxado. A poltrona é mais espagosa para o utilizador ter mais flexibilidade para se
inclinar e colocar-se numa posi¢cao mais agradavel. Os seus bragos sdo redondos o
gue possibilita o utilizador apoiar-se neles e assim suportar mais confortavelmente o

peso da crianga.

Assim este produto da ao utilizador diversas funcionalidades, oferece uma melhoria

as suas necessidades e conforto ndo sé para os pais como as criangas.
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Figura 24 — llustragdo da possivel posi¢do para adormecer o bebé que a poltrona oferece.
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3.4.5 Poltrona Dupla

Segmentacado de mercado:

Restauracdo de luxo ou doméstico;

Publico alvo: Adultos e Criangas— Pais e
Filhos;

Material: Madeira de Freixo / Tecido;

Funcao: Tornar mais confortavel e patico o

momento de convivio entre pais e filhos.
Pontos importantes:

- Pratica;

- Confortavel;

. Ergondémico;

. Mais espaco;

- Leve;

Figura 25 - Poltrona Dupla.

- Facil de limpar;
- Facil de arrumar;
- Facil de transportar;

- Tecido resistente a liquidos.

Este produto da aos utilizadores a oportunidade se unir num sé acento. A Poltrona

dupla foi pensada para os pais e seus filhos terem a possibilidade de estar mais

proximos para poderem conviver, ser mais proximos e unidos e assim os pais poderem

estar mais préximos dos seus filhos tanto por causa de seguranca dos mesmos e pelos

momentos afetivos que podera surgir. Outra utilizar que esta cadeira proporciona

devido ao seu tamanho e forma é o facto de ser possivel a troca de fraldas ou mesmo

de roupinha dos bebés de forma segura e pratica. A palavra que descreve este

produto é a unido.



Figura 26 — llustragdo de uma possivel utilizagdo da poltrona dupla, ser utilizada por duas pessoas, pais e filhos.

3.4.6 - Linha de Mobiliario Liberi

N°| Modelo

1 |Cadeira Bebé

Banqueta
Cadeirao
Poltrona
Poltrona Duplg

N

| |w

Esquema 2 — Colegdo Liberi.



Conclusao

As complexidades presentes em contextos empresariais assinalam ao estudante de
design a necessidade de se ajustar a realidade atual. Trata-se para o designer de
assumir capacidades especificas para a exploragao das carateristicas dos dias de hoje
e que exige uma adaptacdo a realidade que quer interpretar. Neste sentido, torna-se
essencial evidenciar a disciplina do design para novas ferramentas e metodologias de
maneira a contribuir para a compreensdo e a gestdo de uma empresa, de evidenciar o
contexto empresarial e de tudo aquilo que ele permitiu para a evolugao do presente

relatorio.

Assim, o presente relatério baseou-se na construcao de uma linha de mobiliario
familiar, que recorre a uma metodologia capaz de evidenciar a conformidade da
empresa parceira, JMS, juntamente com o fundamento de valorizar e amplificar a
relacdo entre familiares, perante uma abordagem pratica, possibilitando o potencial

criativo e a idealizacdo do projeto final. A perspetiva desta linha de cadeiras, mostra

ser determinante agindo como interlocutor de uma relagdao emocional, facilitando todo o
percurso do crescimento e desenvolvimento do bebé que influencia e beneficia

automaticamente os envolventes a sua volta, nomeadamente pais.

Desta forma, o presente processo projetual orientado por um estagio impulsionou a
conduta pratica, justificando a imprescindibilidade da acdo projetual para um
estudante de design, incitando uma série de conclusdes importantes capacidades

de cruzar elementos do meio empresarial, académico e pessoal.

Para que o valor do Design seja corretamente interpretado, existiu a necessidade de
abordar a pratica de um estdgio como um fator determinante para todo o processo do
desenvolvimento do projeto, de maneira a criar e responder questdes de técnica,
producdo e gestdao. Entendeu-se assim, a utilidade vantajosa do desempenho na
empresa parceira, a fim de adquirir responsabilidades essenciais para o crescimento
desta como para a evolugdo pessoal, possibilitando novas metodologias de trabalho

na execucdo de produtos.

No desenvolvimento do projeto Liberi, a imediata perce¢ao da dinamica profissional

imediatamente tornou-se multifacetada na medida em que fornece ao estagidrio uma



variedade de conjunturas produtivas. Concretamente, o contexto de mobilidrio presente
no projeto de uma linha de cadeiras, Liberi, permitiu assimilar uma série de experiéncias e
competéncias benéficas entre todos. Trata-se da parte em que se definiram-se evolugdes
necessarias, ou seja, a empresa parceira pretendia progredir o seu mobiliario para uma
nova vertente ou um novo publico, o infantil e assim iniciar a criacdo de uma cadeira de
refeicdes para bebés, portanto a interpretacdo de um novo conceito. Este projeto passou
por diversas fases e processos de cria¢do, através de desenhos tanto em 3D, como
desenhos técnicos, do mesmo modo, foi notério o aperfeicoamento relativo ao dominio
de competéncias em programas de software, como o Solidworks, estimulando um
aprofundamento de aprendizagem. Para uma melhor construcdo de mobiliario foi
necessario e obtido uma grande conhecimento das técnicas e materiais utilizados pela
entidade e seguindo as normas e linhas em que a empresa se fundamenta, ou seja, criou-
se uma cadeira de bebé onde foi inserido a esséncia e legado da entidade, JMS, que foi
ligada a nova parte de criacdo e a um novo conceito, o crescimento do bebé. Apos a

criacdo da cadeira de bebé, em conjunto com

a empresa parceira surgiu a necessidade de continuidade do conceito e do design,

ou seja, a criacao da linha de cadeiras Liberi.

A nivel académico, salienta-se a importancia das relagdes entre o contexto produtivo e
contexto académico, que possibilitam um contacto préximo com as dinamicas
industriais, possibilitando assim uma maior preparac¢ao para o mercado de trabalho.
Quanto ao IPVC e ao Mestrado em Design Integrado, o presente estagio promove,
sem duvida, uma experiéncia ao estudante de design num ambiente profissional e

empresarial.

A favor pessoal, este relatdrio atua na medida em que evoluiu a prdépria autora,

a construir uma base de percecbes seguras e completas em um

ambito de gosto particular, para preparar e facilitar a envolvéncia que o mercado
de trabalho exige. Também a acdo do estdgio se baseou no interesse individual pela
projecdo de materialidades que se fundamentam por um pensamento centrado nas
necessidades humanas, que para além de uma enorme preocupacgao ergonémica

assenta-se na compreensdo da realidade em que vivemos.
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Concluiu-se ainda que as empresas portuguesas sdo cada vez mais ativas, procurando
continuamente a sua auto reinvencdo, prova disso estd na dindmica da empresa parceira
e na necessidade de inovar na linguagem dos produtos e na sua prépria identidade e de
querer dar continuidade ao presente projeto a fim de futuramente produzi-lo e

incorpora-lo na sua linha de producdo e iniciar a sua comercializa¢do.

Assim, apds a finalizacdo desta etapa e conclusdao do mestrado surgem a necessidade
de pensar e refletir sobre e quais sao as perspetivas futuras tanto a nivel pessoal
como académica. No futuro pretendesse a nivel pessoal integrar numa empresa de
mobilidrio e assim poder evoluir na area, aperfeicoar e aumentar o conhecimento do
mundo do mobilidrio. A nivel académico pretende-se efetuar cursos de diversos
assuntos e de outras dreas para além do mobilidrio para assim enriquecer o

conhecimento e assim trazer algo de novo ao mercado.



Anexos

Colecao Liberi
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Anexo 1

Desenhos descritivos e técnicos da Cadeira Bebé
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NOME DIMS. Corte Material Qtd produto| QTD.
Perna Frente 635x36x36 | Madeira de Freixo 2 X 1
Perna Traseira 784x36x36 | Madeira de Freixo 2x 1
Tempera Lateral 490x31x31 | Madeira de Freixo 2 X 2
Tempera Traseira 510x31x31 | Madeira de Freixo - 1
Suporte Assento 517x46x30 | Madeira de Freixo 2x 1
Assento 367x367 |Ctrpl. Folheado 15mm - 1
Almof. Assento 367x367x20 | Espuma CMHR 40kg - 1
Remate 520 xV.F.x35| Madeira de Freixo - 1
Emenda Braco 220 xV.F.x35| Madeira de Freixo 2 X 1
Emenda Pé 185 xV.F.x35| Madeira de Freixo 2 X 1
Placa da Costa 9200x150x10 Folha de 5x2mm - 1
Almof. Costas 210x160x15| Espuma CMHR 30Kg - 1
Almof. Peq. 420x130x30 | Espuma CMHR 30Kg - 1
Grelha de Seguranga - AGO Inox 15mm - 1
Suporte Pés 530x31x31 Madeira de Freixo - 1
Perno @D 12x57 ACO Inox - 2
Cavilha D12x16 Madeira - 2
Cavilha @ 10x45 Madeira - 12
Cavilha @10x50 Madeira - 4
Parafuso - ISO 7046-1-Méx47 - 4
Parafuso Cab_queijo - DIN7505B @ 4*35 - 5
Porca BUssola - Méx20 - 2
Alavanca Fixagc&o - WDS 8188-204 - 2
Anilha - DIN 125 A - 2
Chapa Ajuste - Plastico Rigido - 2
Deslizador @20V 5 - - 4
Barra Port. Pés - Barra Aco Inox - 1
prODUTO: e N, | DATA_ ]
, DESENHOU [ iiamaed i |
CADEIRA BEBE ooresyl
DIMENSOES EM MILIMETROS | MATERIAL: Consuliar Tobels 'voiggwu
SUBSTITUI: DATA__/_ [/ ACABAMENTO: A 4 DATA]E/ED lg\;.glegs/io;
SUBSTITUIDO POR: DATA_/__/___  |TOLERANCIA: JESCALA:I0 | REV.1

FOLHA | DE 2




DIMENSOES EM MILIMETROS

SussTITyL:
SUBSTITUIDO POR:

DATA:__/__/
DATA:__/__/

' CADEIRA BEBE

MATERIAL:

ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

Z
o

NOME

Tempera Lateral

Suporte Pés

Perna Frente

Perna Traseira

Alavanca Fixacdo

Suporte Assento

Grelha de Seguranga

Emenda Pé

Emenda Braco

Placa da Costa

Remate

Almof. Peq.

Almof. Costas

Almof. Assento

oINlnlGalw NI=oP|O N[N~ WIN—

Assento
Barra Port. Pés
Perno
Tempera Traseira
19 |Deslizador
NOME DATA
DESENHOU_f-sc itarrg “scv s
COPIOU
MODFICOU
VERIFICOU
OBS:
A4 DA on s

ESCALA::10 | REV.I FOLHA 1 DE 1
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332 ,

569

523

L 570 ,
429
o
—
B 570
| -
PRODUTO, NOME DATA
i , DESENHOU =siciia i 2ican
CADEIRA BEBE comou 1 ,
MODIFICOU v
| VERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: OBS:
' . . DATA DE IMPRESSAO:
SUBSTITUL: DATA:__/__/. ACABAMENTO: A4 16/07/2019
SUBSTTUIDO POR: DATA_/__/ jTOLERANcuA: ESCALA::I0 |REV.] | FOLMA 2DE2




1500

Detalhe do Empilhamento e
possibilidade de empilhar
quatro cadeiras numa altura
madaxima de 1500mm

PRODUTO:

CADEIRA BEBE

DIMENSOES EM MILMETROS | MATERIAL:
SUBSTITUL: DATAL_/__/___ | ACABAMENTO:
SUBSTTUIDG POR: DATAL /_ /| TOLERANCIA:

A4

[ESCALA:I:I0 | ReV.

DATA DE IMPRESSAO:
16/07/2019

1 Fowa1pe) |
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Fixacdo das duas Emendas Pé com as duas Fixagdo da duas Pernas Traselras

Emendas Brago e com o Remate - uma cavilha com o Remate - tomeado direto,
e Fingers-joints, ESCALA | 1 2 ESCALA1:2

Fixagdo do Suporte Assento
com as quatro Pernas - duas
cavilhas, ESCALA | : 2

PRt

FixagGo da duas Pernas Frente com as Fixacdo das Tempras com as quatro
duas Emendas Pé - forneado direto, Pernas - torneado direto, ESCALA 1 | 2
ESCALA | ;7
CADEIRA BEBE
RASEEOTS Tyl WTnaTe0s ?r.t"-',"- Al
T N— [ ; VRS 2

gy S e ——— s d el ——
ST POR Data: 4 & [ FOAPRAMTA EACALE ISR 1 FOusA 1 06




Utilizacdo de duas cavilhas para
posicionar corretamente o
Assento

Utilizacdo de quatro Parafusos para
fixar os dois Suporte assento ao mesmo

Fixagdo dos dois Suporte

Assento ao Assento
ESCALA 1:25

FRODUTO:

r
CADEIRA BEBE
DIMENSOES EM MILIMETROS \ MATERIAL: |
SUBSTITUIL: DATA: /[ ACABAMENTO: A4 | DATAIEIED%IE(?SAO:

SUBSTITUIDO POR: DATA:_/_ /| TOLERANCIA; [ESCALAT:10 | REV.I FOLHA 1 DE 1
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Fixagcdo da Grelha de Seguranca ao Assento,
ESCALA 1 :2

PORCA BUSSOLA

ALAVANCA FIXACAQ|

Descritivo dos Componentes,
ESCALA 1 : 1

PRODUTO: NOME | DATA
B DESENHOU {4 I ot '
COPIOU
MODFICOU TS
CADEIRA BEBE _
VERFICOU
DIMENSOES Eh MILIMETROS MATERIAL OBS:
SUBSTITUL: DATA_/_ / ACABAMENTO: Ad DATA 5565?55535"‘&
7

SUBSTTUIDO POR: DATA:__/__/____ TOLERANCIA: ESCALA:1:10 [REV.] FOLHA 1 DE 1




Corte lateral da cavidade
ESCALA 2:1

Detalhe da cavidade do
perno metalico ESCALA | : 2

L —

Trés posi¢coes de ajuste
ESCALA2:5

Utilizac&o de dois pernos de aco

Utilizacdo de Chapa de ajuste posicional

Fixagdo do Suporte dos Pés
ESCALA 1:1

BRODUTO: L WL

i DESENHOU Ferihalrniieg sviim
CCPIOU
MODFICOU,
CADEIRA BEBE
- VERIFICCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: OBS:
suasTirue DATA__/__/ ACABAMENTO: A 4 DATA;EI.EO g\;\;glegsixo:

SUBSTITUIDO POR: DATA:__/__/ TOLERANCIA: ESCALA:1:10 | REV.] FOLHA 1 DE 1}
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ESCALA | : 1

Parafuso
Cabeca de Queijo @ 4x35

Fixagcdo da Placa da Costa a Emenda

Braco (Remate e Emenda Pé),
ESCALA ] : ]

| PRODUTO: _ NOME | DATA
- , TDESENHOU [Faee iarweg ricaer™s
COPIOY i
MODFCOU
CADEIRA BEBE
| VERIFICOU |
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: OBS:
SUBSTITUI: DATA:__/__/ ACABAMENTO: A4
SUBSTITUIDO POR: DATA__/__/ TOLERANCIA: ESCALAIIZI0 | REV.I

Pormenor do corte na Placa da Costa,

DATA DE IMPRESSAO:
16/07/2019

| FOLHA 1 DE 1
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\&

—

SECCAO A-A ESCALA SCALE1:2

7

NOME DIMS. CORTE|Qtd produto| QTD.

Perna Frente 635x36Xx36 2 X 1

MNOME DATA
, DESENHOU | -osinairin i
COPICU
CADEIRA BEBE HODRCST
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo oBs:

PRODUTO:

SUBSTITUL DATA__ [ /. ACABAMENTO: A 4 DATAIE{EDI%‘;(?FSSAOL

SUBSTTUIDO POR: DATA:__/_ [ TOLERANCIA: ESCALAS | REV. FOLHA | DE 2




Jx @12 T20 /@
8 % o\,
o @
e | |
fn] |
- =]
- ff/ o
i D
|
‘-—:E:Z———"
DETALHE F ESCALA 1: 1
g 1% @15 T20
i
-
O
DETALME H ESCALA 21 1
| NOME DIMS, CORTE|Qitd produte| QTD,
| Perna Frente 635x36x36 2% 1
~ CADEIRABEBE . .
_______ DMESOEEMMAMIRCE | MARSAL adeen o e N — R
L e — 1 A4 | emme
ARSTILOS Fof DREA_ ¢ § .|r.:.|_5a-i|-|-;:u I __:i:_-;_-‘.,',_',_',é‘_!',i;.“_'i':,“m:_;,;'_';;;;_'
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(w3
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% ™
o
& @
7 S
/.—/
- T fe— 8]
SECCAO A-A ESCALA 1:2 A
pa—
NOME DIMS. Corte Qtd produto| QTD.
Perna Traseira 784x36x36 2 X 1
PRODUTO: i e O DUA
CADEIRA BEBE =7,
DIMENSOES Era MILMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS
SUBSTITUL: DATAL_/__ /| ACABAMENTO: Ad DATADE pPRESSAC:
SUBSTITUIDO POR: DATA:__ /[ TOLERANCIA: ESCALAS | REV. FOLHA | DE 2




|=
|=

2x @10 V19

&6
%

DETALHEG ESCALA 1:2

2x @15 J16,5

L~
R O
N 109
< o N DETALHEF ESCALA 1:2
— ==
DETALHE E ESCALA 2: 1
NOME DIMS. Corte Qtd produto| QTD.
Perna Traseira 784x36x36 2 X ]
PRODUTO: S T
CADEIRA BEBE e e
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
SUBSTITUE DATA:__/_ [ ACABAMENTO: A4 DA'AEEGIFO;?;;E;SSE«D:

SUBSTTUIDO POR: DATAL_ /| TOLERANCIA: ESCALA:IS |REV. FOLHA 2 DE 2




110

460

$25

> >

DIMENSOES Ent MILIMETROS

SUBSTITUL

SUBSTTUIDO POR:

DaTA:__/__ [

DATA__ /[

NOME

DIMS. Corte

Qtd produto

QTD.

Tempera Lateral 490x31x31 2X ]
e NOME | DATA
: , DESENHOU (crotimciint amvmi
CADEIRA BEBE e
VERIFICOU
MATERIAL: Madeira de Freixo O8s:
ACABAMENTO: A4 DAIA}E;’EO@?%%;SAC:
/ TOLERANCIA ESCALA:1S |REV.

FOLHA 1 DE1




480

30

18

i/
id

/)
® 25

I

SECCAO A-A
ESCALA 1:2

>

SUBSTITUL

SUBSTIMUICO PCR:

DIMENSOES Emt MILIMETRGS

DATAL_ /. /
DATAL_/__/.

NOME

DIMS. CORTE |Qtd produto| QTD.

Tempera Traseira

510x31x31 - 1

PRODUTO: NOME DATA
- DESENHOU |[carativn seawa a1y
5
CADEIRA BEBE
WVERIFICOU
MATERIAL: Madeira de Freixo oBs:

ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

4 DATA DE IMPRESSACH
A 16/07/2019

ESCALAS | REV. FOLHA 1 DE 1
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12,5
§
25

A (¢ I¢ | | @ | tI-&

X @10 wss/

2x @7 Vpassante

Ll @12V 5
4x_ P10 T25
486
163 _ 160 _._ 163 25
| o o

, | — _

g & = IR imE
112 . Wl |
85 25 222

CORTE DE TRAS CORTE DA FRENTE

PART NUMBER DESCRIPTION Qtd Produto | QTD.

Suporte Assento 517x46x30 2 X 1
PRODUTO: NOM DATA
i e T
COPIOU
CADEIRA BEBE e
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL Madeira de freixo OBS:
SUBSTITUL DATA: f  / ACABAMENTC A 4 DA“‘TE}EEIFN;‘\QPSF?’EO:
SUBSTTUIDO FOR: DATAL_/__/ TOLERANCIA:

ESCALA:TIS | REV. FOLHA T DE 1




ESTE COMPONENTE E O ESPELHO DO SUPORTE DO ASSENTO.
A DIFERENCA ESTA NO CORTE CENTRAL MEIA-MADEIRA.

), =il 5 P B GRS
CORTE DE TRAS
o CORTE DA FRENTE
Ou
- 229 ,
= J 7 U3 = 18]
7 =
(]
A8 <3
NOME DIMS. CORTE |Qtd Produto|QTD.
MirrorSuporte Assento|  517x46x30 2 X 1
PRODUTO: NOME DATA
- DESENHOU formpsmarg 2y s
CADEIRA BEBE e
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixa QBS:
SUBSTITUL: DATA: /[ ACABAMENTO A4 DATAIEFO\;\;IEGR%SAO:
SUBSTITUIDS POR: DATA: TOLERANCIA:

ESCALA:T:S |REV.

FOLHA 1 DE 1
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2% 8 12

b

-

A

- Vista de Baixo

oY 0 —

PRI NN B

WA NS RN N
3E7

T
DAY

NN

1

[

SECCAO A-AESCALA 1:5

NOME

DIMS. Corte

Qtd produto| QTD.

Assento

TS

SIS Mo

CRATDECS A LA IRETTS

| Ao R

| PeD O

 CADEIRA BEBE

367x367

) S P —
[ A TR Gl Sommacks | Sivs

[To pRdstis

f"A':."*"'

| VAN P
a4 511 | s

LN LS DA it o
AN

| Fou




20,
A
’.‘
|
I
|

DIMENSOES EM MILIMETROS
SUBSTITUL: DATA: /_ /.
SUBSTTUIDO POR: DATAL_/__/

¥

%%HH%%T

LILLEL
113990

b

=

357

(ILERT UL DL T tt
311 3333393393311933330y

[

SECCAO A-AESCALA1:5

NOME

DIMS. CORTE

Qtd produto | QTD.

Almof. Assento

367x367x20

PRODUTO:

r
CADEIRA BEBE MODFICOU|
| MATERIAL: Espuma CMHR 40kg

| ACABAMENTO:
| TOLERANCIA:

HOME

DATA ¢

PR EXE,

| 54 %)

|VERFICOU.
OBS:

A4

[EsCALAN:I0 | REV.

DATA DE IMPRESSAC:
1&/07/201%

FOLHA 1 DED

115



Uni&o Fingers-joints 2x @10 V21

116

(Marca p/ Parafuso)

NOME DIMS. Corte  |Qtd produto| QTD.

Remate 520 xV.F.x35 - ]

PROBUTO: NOME DATA

DESENHOU | Lrmitha bk zoasie

CADEIRABEBE

YERIFICOU

DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo CBS:
SUBSTITUL JATA__f ACABAMENTO: DATA DE MPRESSAO:
SUBSTITUS DAlA__/__/ ABANM A4 D st
SUBSTITUIDO POR: DATA:_/__/ TOLERANCIA: ESCALAIS |REV FOLHA | DE 1




Pormenor Furo de Trds

2x_ P10 V21

17

Corte Fingers- joints

DIMENSOES Eit MILIMETROS

SUBSTTUL:

SUBSTITUIDO POR:

DATAL_ /. /

DATA:__/__/

Pormenor Furo da Frente

79

170
191,1

NOME

DIMS. Corte

Qtd produto| QTD.

Emenda Braco

220 xV.F.x35

2 X

 CADEIRA BEBE

MATERIAL: Madeira de Freixe

ACABAMENTO

NOME

DA

DESENHOU {=#rctiamens ccuail

COPIOU
MODIFCO
VERIFICO
QBS;

A4

ESCALAT:Z

REV.

DATA DE IMPRESSAC:
16/07/2019

FOLHA 1 DE 1
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, 363 ,

%H%HHHT

LLELLL
111111

L},

357

118

TTTOOITT IO T IaTT
1111131111313 133 8131111y

)

SECCAO A-A ESCALA 1:5

NOME DIMS. CORTE | Qtd produto | QTD.

Almof. Assento 367x367x20 - 1
. NOME | DATA
PRODUTO: , DESENHOU (v e svsoes
CADEIRA BEBE el
| [VERFCOU |
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Espuma CMHR 40kg QBs:
SUBSTITUL: DATAL_/_/ ACABAMENTO: I Ad i DATA‘E’EO\%%SK&

SUBSTTUICO POR: DATA__/_ / TOLERANCIA: ESCALAII1D |REV. FOLHA 1 DE 1




©Opcdo de Fixacdo 1]

348

129

119

144

5x @4 ¥ Vazante

DETALHE D ESCALA 1 : 1

NOME

DIMS. Corte

Qtd produto

QTD.

Placa da Costa

900x150x10

FRODUTO! NoME LIRS
™ DESENHOL Jonr el saizs0m
CADEIRA BEBE MO
MCDIRCOU
\'élE_FI(:OU
DIMENSSES EM MILIMETROS IATERIAL: Folna de 5x2rmm OBS:
) — c " DATA DE IMPRESSAO:
SUBSTITUL: DATAL [ f ACABAMENTO A4 18/07/2015
SUBSTITUIDO POR: DATA_/  / TOLERANCIA:

ESCALATIIO | REV FOLHA 1 DE 2




120

Opcdo de Fixacdo 2|

348

19

Ve
N

144

@5

P12

DETALHE A ESCALA 1 : 1

DIMENSOES EM MILMETROS
SUBSTITUL DATA__/_ /
SUBSTITUICC PCR: DATA: [/

NOME

DIMS. Corte

Qtd produto

QTD.

Placa da Costa

200x150x10

' CADEIRA BEBE

MATERIA L Folha de Sx2mm
ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

DATA

NOME
DESENHOU [ niit vy o
CoPiol
MODIFICOU
VERIFICOU
OBS:

IMPRESSAC:
1k

A‘4 DA.IA!?.’EO?!?D

ESCALAZII0 | REY.

FOLHA 2 DE 2




I3

Tl ISEEE It TR

BT

ki e At

A TE:

4

[T

ard

NOME

DIMS. CORTE

td produto

GO,

Almof, Costas

F10x160x15

FEEAET

| R |

CADEIRA BEBE | -

(SR TR T TR B S T
e L EpEE HE
-

VW PR ik

L=
n -

F O

e R R ER

LB
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105

105 294

@30

122

12]

NOME DIMS. Corte Qtd produfo| QTD.

Almof. Peq. 420x130x30 - 1

NOME DATA
DESENHOU o outatesara aiazon

CADEIRA BEBE oo

fVERFICOU
DIMENSOES M MILIMETROS MATERIAL Espume CMHR 30Kg 5!

PRODUTC:

SuasTITuL: DATA:__ /[ ACABAMENTO: A 4 DATA]E]EG;‘?;S%SSiO:

SUBSTITUIDO POR: DATA__J/__J TOLERANCIA: ESCALAILS | REV. FOLHA 1 DE 1




350

FACE EM CHANFRO COM
INCLINACAOQ 1°

SECGAO A-AESCALA 1: 4

} 28
20
BARRA ACO 18 X 5

236

-t
™~
%
ko)
L .
R S

VARAO DEACO @6

150

ob

2X D7 PASSANTE

VARAO DEACO @1

NOME

Material

Acabamento| Qib.

Grelha de Seguranga

ACO Inox

Polido 1

FRODUTO:
-
CADEIRA BEBE
DIMENSOES EM MILIBETROS MATERIAL Ago Inox
SUBSTITUR DATA__/_ /_ ACABAMENTO: Polido

SUBSTITUIDO POR: DATA:_ /_ / . TOLERANCIA

NOME
DESENHOU_fcxoriitntna
CCOPIOU
MODHCOU
VERIHCOU
‘OCBS:

DATA  MODELO:
T SEM FITA

A4

ESCALA:LS | REV,

DATA DE IMPRESSAC):
21/07{2019

FOLHA 2 DE 2

123
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ez~ =2 “loj——
SECCAO A-A SECGCAO B-B ESCALA 1:1
——— B
e 5

TUE%'" Eressssssan S — Je======= =0 T AN

A A SECCAOC-CESCALA1:2
124

D12 - B

Local de fixacdo
da Chapa Ajuste

DETALHE EESCALA 1 : ]

NOME DIMS. Corte Qtd produto| QTD.

Suporte Pés 530x31x31 - 1
PRODUTO: NOME__} DA
ra DESENHOU S-a™dha™SEra el
CADEIRA BEBE s
WMODFCOU
VERIFCOU
DIMENSOES Eb MILIMETROS MATERIAL: Madelre de Freixo OBS:
SUBSTITUL: DATA: /) ACABAMENTO: Ad D.A’A]E‘gc|§§§§:&qssko-
SUBSTTUIDO POR: DATAL /. / TOLERANCIA: ESCALAZL:S | REV. FOLHA 1 DE 1




AT

336

10
="

Acabamento da
aresta+ RO,5 mm

FRODUTO:

GRENGY [
= COPIOU
iy _—
CADEIRA BEBE MooCaT
VERIFICOU
DIMENSDES EM MILIMETROS MATERIAL Barra Ago Inox B
l TA: ACABAMENTO: DATA DE IMPRESSAC:

suasTTul DATAL /. / A4 160772013
SUBSTAUIDG POR: DATAL_/__ /| TOLERANCIA: ESCALATS (REV. | FOLHA 1 DE|

125



57

10
14

2
o
| S—

SECCAO B-B ESCALA 2: 1

Molas de Aco Incorporadas

126 P8 | 10 4

4

o — — B
[

FRODUTO: . MNORME ] 1}."\TA
DESENHOU [maPoubslifia  aic s

CADEIRA BEBE HODFCDD

WERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Aco Inox
SUBSTITUL TA:, / / ACABAMENTO: DATA DE IMPRESSAD:
SUBSTITU DATA__/__J A4 1610772015
SUBSTITUIDO POR: DATAL_/__/ TOLERANGIA:

ESCALA:TT | REV. FOLHA 1 DE |




Mola para fixgdo da Costa

Especificagoes Tecnicas no Catdlogo Four Brothers

PRODUTO:
’
CADEIRA BEBE
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL:
SUBSTITUL DATA: /1 ACABAMENTO:

SUBSTITUIDO POR: DATAL_/__/ TOLERANCIA:

NCOHME

DESENHOU §-4pin & 1.rin

COPIOU
MCDIRCOU
VERIFICOU
OBS:

DATA
vy

DATA DE UAPRESSAO:
A4 16/07/2019
ESCALA:S | REV. FOLHA 1 DE |

127



Manipulo de fixacdo
com parafuso de aco
(WDS 8189)

128

Alavanca de fixacdo -
Indexac&o - Cinzento Escuro

(WDS 8188)
Especificagdes Tecnicas no Catdlogo WDS
NOME Material Referéncia | QTD.
Alavanca Fixagcdo | Plastico / Aco | WDS 8188 1
FRODUTO: - ML?M:E. . PA.A.
. Egeeoms
CADEIRA BEBE teoq(mcou S
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Pidstico / Ago s
SUBSTITUL DATA:__/__/___ ACABAMENTO: Cor: Cinzento Escuro A4 DA7A‘5E¥;§F35AQ:

SUBSTITUIDO POR: DATAL /[ TOLERANCIA: ESCALA1: | REV. FOLHA | DE |




Prego de Aco

129

Base Deslizante

Especificagbes Tecnicas no Catdlogo Valentim
d’Costa - Ferragens

NOME Material | Ref® \ MOLDE [QTD.

Deslizador - D012 #406/16L| 1
PROBUTO NOME DATA
RODUIC , DESENHOU T itma
COPIOU
CADEIRA BEBE POl
VERIICOU
DIMENSCIES EM MILMETROS MATERIAL: - OBS:
SUBSTITUL: DATA L/ A4 Lle]ljltﬁi{fnng:é,u)

SUBSTITUIDG POR: DATA: /1 TOLERANCIA; ESCALA:2:T [REV. FOLHA 1 DE1
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1.2 — Versao Final
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SUBSTITUL:
SUBSTITUIDO POR:

Grelha de Seguranca

AcO Inox 15mm

NOME DIMS. Corte Material Qtd produto| QTD.

Perna Frente 747x36x36 | Madeira de Freixo 2 X 1
Perna Traseira 784x36x36 | Madeira de Freixo 2 X 1
Tempera Lateral 490x31x31 | Madeira de Freixo 2x 2
Tempera Traseira 510x31x31 | Madeira de Freixo - 1
Suporte Assento 517x46x30 | Madeira de Freixo 2 X 1
Assento 367x367 |Ctrpl. Folheado 15mm - 1
Almof. Assento 367x367x20| Espuma CMHR 40kg - 1
Remate 370xV.F.x35| Madeira de Freixo - 1
Emenda Brago 360xV.F.x35| Madeira de Freixo 2x 1
Placa da Costa 750x150x10 Folha de 5x2mm - 1
Almof. Costas 760x160x15 | Espuma CMHR 30Kg - 1
Almof. Peq. 420x130x30 | Espuma CMHR 30Kg - 1

1

1

|Barra Port. Pés

Suporte Pés 530x31x31 | Madeira de Freixo -
Perno @12x57 ACO Inox - 2
Cavilha @12x16 Madeira - 2
Cavilha @ 10x45 Madeira - 11
Parafuso - ISO 7046-1-Méx47 - 4
Porca Bussola - Méx20 - 2
Alavanca Fixagéo - WDS 8188-204 - 2
Anilha - DIN 125 A - 2
Chopa Ajuste - Plastico Rigido - 2
Deslizador @207V 5 - - 4
1

Barra Ac¢o Inox

PRODUTO:

CADEIRA BEBE

DIMENSOES EM MILIMETROS

DATA:_/__/
DATA:__/__/

MATERIAL:
ACABAMENTO:
TOLERANCIA:

VERFCOU |

NOME
DESENHOU [oArot ia T s

OBS:

A4

'ESCALA:1:10 | REV.0

DATA_[MODELC:
o | Verséo 2

DATA DE IMPRESSAO:
16/07/2019

|_FOLHA | DE2




N° NOME
Tempera Lateral 133

Suporte Pés

Perna Frente

Perna Traseira
Alavanca Fixacdo
Suporte Assento

Grelha de Seguranca

Emenda Pé
Emenda Braco
10 |Placa da Costa
11 |IRemate

12 |Almof. Peq.

13 |[Almof. Costas

14 |Almof. Assento
15 |Assento

16 |Barra Port. Pés
17 |Perno

18 [Tempera Traseira

19 |Deslizador

NOME DATA IMODELO:

V(O N O WIN|—

PRODUTO: , BESENROU (oo 2 Versdio 2
COPIOU
MODIFICOU
CADEIRA BEBE
VERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: OBS:
\ " NTO: DATA DE IMPRESSAO:
SUBSTITUL: DATA:_/__/____ | ACABAMENTO; A4 “éi0712015
SUBSTITUIDO POR: DATA:__/__ [ TOLERANCIA: ESCALA:1:10 [REV.O FOLHA | DE




134

712

569

522

747

L 570 ]
414
L
;
?
570
- -1
T . NOME | DATA IMODELO:
PRODUTO: , DESENHOU (oo s+ Versdo 2
CoRoy . — .
MODIFICOU s
CADEIRA BEBE ou &
VERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL OBS:
” : 1 . DATA DE IMPRESSAO: |
SUBSTITUL: DATAL_/__/ | ACABAMENTO: A4 16/07/2019
SUBSTTUIDO POR: DATA__/__/  TOLERANCIA: ESCALATI0 REVO | FOLHA 2 DE 2




1500

135

Detalhe do Empilhamento e
possibilidade de empilhar
quatro cadeiras numa altura
maxima de 1500mm

PRODUTO: ',,DES S_MODHLO:

z DES “i Detoutt
CADEIRA BEBE &2 v = .j
DIMENSOES EM MILIMETROS TvaTeRAL Toes ‘
SUBSTITUL: DATAL /. / d:(liABAaENTO: ' A4 DATA DE MPRESSAO:

| 1 1610712019
SUBSTITUIDO POR: DATA:_/_/___  |TOLERANCIA: 'ESCALAII:I0 |REV. | FOLHA 1 DE1




136

Ay

Fixagdo das duas Emendas Brago com o Fixagcdo da duas Pernas Traseiras
Remate - uma cavilha e Fingers-joints, com o Remate - forneado direto,
ESCALA | @ | ESCALA 1:2

E]

Fixacdo do Suporte Assento
com as qualro Pernas - duas
cavilhas, ESCALA | ; 2

Fixa¢do da duas Pernas Frente com as Fixagdo das Tempras com as
duas Emendas Brago - forneado direto, quatro Pernas - torneado direto,
ESCALA ] [ ] ESCALA | : 2

o S ey

M T
T ey el WS X

CADEIRA BEBE

FAERSOES Fos A mafTRs PARTE N
her A TN AL ABARERIO) DaTS b A/@in A
. matuatubd Ad IR

S S —

. S . : -
TURETSEO P& OaTa st . R TaT1¢ LT W e | jh.".;')‘ A0 'n',". I 'l:t”,h,' e
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20

RO EE
!
>

686

B
e e e Tt =

SECCAO A-A ESCALA lt—A

NOME

DIMS. CORTE

Qtd produto

QTD.

Perna Frente

747x36Xx36

2 X

PRODUTO:

P
CADEIRA BEBE
DIMVENSOES EM MILMETROS MATERIAL: Modsira de Freixo
SUBSTITUE DATA, [/} ACABAMENTO:
SUBSTTUIDO POR: DATA:__/ TOLERAMCIA:

NOME

COPICU
MODIFCOU
VERIFICOU

|OBS:

DATA [MODELC:
DESENHOU |- namiesn v

Varsdo 2

[

A 4 DATA DE MPRESSAO:
17/o7f201%

ESCALA:I:S | REV.

FOLHA T DE 2

137
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D

DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUL
SUBSTITUIDO POR:

DaTa:__ [/ /

DATA__/__/

3x P12 T20

o«

o)
A

DETALHE FESCALA 1 : 1

1x @15 T20

DETALHE G ESCALA 1:2

2% 10 V24

DETALHE H ESCALA 2: 1

NOME DIMS. CORTE|Qtd produto| QTD.

Perna Frente 747x36X36 2X 1

. NOME DATA | MODELO:
BRODU S
ODUTO: , DESENNIOU [ e Varnsdo 2
COPIOL
MODFCOU
CADEIRA BEBE

VERFICCU

MATERIAL: Madeira de Freixo oBs:

ACABAMENTO: Ad DATA DE IPRESSAC:

17f07/2019

TOLERANCIA: ESCALACI:2 | REV. FOLHA 2 DE 2




Yo
‘ 348

Unido Fingers- joints

[
279
I—q—4—|
T n : 1\§ =
- 11
2x @15 T 20 A
D4V 6 SECCAO A-A ESCALA 1:2
(Marca p/ Parafuso) @30
NOME DIMS. Corte  |Qtd produto| QTD. ||
Remate [370xV.F.x35 - 1
PRODUTO: NCME DATA
N DESENHOU [ wend v
Remate VersGo 2 s
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
SUBSTMTU DATA: /. ACABAMENTO: A4 DATA‘?E?@EF‘?‘AO'
SUBSTITUIDO POR: DATA__/ TOLERANCIA®

2x $10 ¥ 25

ESCALA:IS |REV. FOLHA 1 DE1

139
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Ha Fia o Pormenor Furos dos Cortes &30

14
14

o I
ot f

¥
|
' 141
w5 | |
L] | i
L5 { 4
!. [
H !
| i
i L
R207 .
! |
|
w3
HOMAE | DsAS, Corte (G produbs) GTR,
Erranda Brago | S0 F 35 2% I
[ = =15 i LTI
| Ldany b =l -
Emenda Braco VersGo 2 :
) [arpres 1
DAL ES L bl ALLEITEE | W B - e v i =2
LeAit [N ; hi ll.I:h':I'l!:'. .‘!'11- | W r'.:.'-_';\l.::“."
RETHTLADS: PO ) S S e _-:r_r;;.' . :1,_ T T




©
100
o 31
- 4~
D
i \
142 2x D4 V14

o

Iso]

o)

w

Ix @10 V24,5
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Emendd Braco Verséio 2| 365xV.F.x31 2 X 1
PRODUTO: NOME DATA  TAODELO:
o DESENHOL [CA0LEATRSERY oz Bruto
H -4 _OPICL
Cadeira Bebeé HODPCET ==
VERFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OEBS:
SUBSTITUL DATA: [/ ACABAMENTO: A4 DMAI?JEO";T';{E]EGSSAC‘
SUBSTITUIDO POR: DATA _/ / TOLERANCIA: ESCALAS | REV. FOLHA 1 DE 1




350 ,

o
3
o
<
o
o I e
N ®

350

]

\5}( @4 ¥ Vazante

DETALHE A ESCALA 1 : |

NOME DIMS. Corte|Qtd produto|QTD.

- 1

Placa da Costal 750x150x10

NOME DATA  IMODELO:
A aevamt

PRODUTO: ., DESENHOU |=amwats siemn Versdo 2
COPIOU
MODIFICOL
CADEIRA BEBE
VERIFICCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Folha de 5x2mm OBS:
DATA: ACABAMENTO: DATA DE IMPRESSAQ:
S A A4 16/07/201%
ESCALA:1:10 | REV FOLHA 1 DE

SUBSTITUL

SUBSTITUIDO POR: DATA:__/__/ TOLERANCIA:

143



359 ,

307

144

151

NOME DIMS. CORTE|Qtd produto|QTD.

Almof. Costas| 760x160x15 - 1

NOME DATA  [MODELO:

FROQURD: ¥ DESEMHOU | cefoiial=rens Versdo 2
CADEIRA BEBE MR
MODFICOU
VERIFICOL
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Espuma CMHR 30Kg QB3
SUBSTITUL DATA__/__/ ACABAMENTO: Ad DATA]J;[G\;\gg][;.sAo,

SUBSTITUIDO POR: DATA:__ [/ TOLERANCIA: ESCALAII0 | REV. FOLHA 1 DE 1




168

SECCAO A-AESCALA 1:4

DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUL:
SUBSTTUIDO POR:

DATAL__/

DATA:__/.

VARAO DEACO 96

280

BARRA ACO 18X 5

INCLINACAO 1°

FACE EM CHANFRO COM

230

A

/.

2X @7 PASSANTE

80

NOME Material |Acabamento| QTD.
Grelha de Seguranca | ACO Inox Polido 1

'CADEIRA BEBE

MATERIAL Tubo de Ago Inox
ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

DESENHOU |- soinarerena

COPIOU
MODIFICOU
VERIFCCOU
OBS:

DATA  IMODELO:
HIETRy S, Ate Versao 2

DATA DE IMPRESSAO:
16/07/2019

A4

ESCALA:1:S | REV. FOLHA 1 DE 1

145
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Anexo 2 147

Desenhos descritivos e técnicos da Banqueta
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NOME DIMS. Corte Material Qtd produto| QTD.
Banqgueta - Perna da Frente 350x40x40 | Madeira de Freixo 2 x 1
Banqueta - Perna Traseira 343x40x40 | Madeira de Freixo 2 X ]
Banqueta - Tempera Traseira 47 6x28x28 Madeira de Freixo - 1
Banqueta - Tempera da Frente| 478x28x28 Madeira de Freixo - 478
Banqueta - Tempera Lateral 396x28x28 Madeira de Freixo 2x 2
Banqgueta - Remate 490x410x20 | Madeira de Freixo - 1
Bangueta - Placa Almofada 470x396x8 | Ctrpl. Folheado 8mm - 1
Banqueta - Aimofada 480x410x35 | Espuma CMHR 40kg - 1
Deslizador @207 5 - - 4
Porca de garra - DIN1624 M6V 10 - 6
Parafuso Mé H4 - DIN7991 M6V 25 - 6
| proDUTO: FEATSTE & ) DATA; 1 Setaut
Banqueta iotresi
YERRCOU | |
DIMENSOES EM MILMETROS | MATERIAL: joss: |
A SUBSTIUE DATAL /_/__ "?'AE:APAMEMO; ‘ A4 I DATADE IERESSAO:
SUBSTMTUIDO POR: DATAL /__/___ | TOLERANCIA: g’gg"c‘;g;{;‘]’g‘?jm_ 1 Folra 1 eS|




N©° NOME

Banqueta - Perna da Frente

Banqueta - Perna Traseira

Banqueta - Tempera da Frente

Banqueta - Remate

Banqgueta - Aimofada

Banqueta - Placa Almofada

Banqueta - Tempera Traseira

Banqueta - Tempera Lateral

Deslizador

| PrRODUTO:

Banqueta

Jalol o Nl oo AN —

] DAIA_MODELO:
SRR Atrae M Default

DIMENSOES EM MILIMETROS | MATERAL:
SUBSTITUL DATAL_/__/ | ACABAMENTO:
- —

‘SUBSTH'UIDO POR: DATA:_/_}_ ETOLERANCIA:

| DATA DE IMPRESSAO:
A4 24/06/2019
ESCALA110 |REV. | FOLHA 2DE3

149



150

— 400
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wn
2 2
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o 4o} —
1 |0 U
) |
l__ 535 J 430 |
SECCAO A-A
—
) 535 -
o)
S
-
rroouic:
Banqueta
DIMENSOES EM MILMETROS | MATERIAL: |
'. SUBSTITULE DATA__/__/_ _IIACABAMSNTOJ ] ||:. A4 DATAZ?F&ZSIEE’SRO:
SUBSTITUIDG POR: DATAL [/ TOLERANCIA: [ESCALATHIO [REV. | FOLHABDES




. @30

@20

AL
11
I
|
i
!5\
I

188

SECGCAO A-A ESCALA 1:2

DETALHE A ESCALA | : |

DIMENSCIES EM MILIMETROS
SUBSTITUL DATAI__/__/.
SUBSTTUIDO POR: DATA:_ /[

319.6

140

25 .___‘3 -
- - —

x ®12 118

o

NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Banqueta - Perna da Frente| 350x40x40 2X ]

PROGUTO: NOM- f.)f\m.. MODELO;J

DESENHOU |- oz iha TR camtzs Default

COPIOU

Banqueta

VERIHCCU
MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
ACABAMENTO: A4 DATA“EFOE—!SE‘%SAC:

TOLERANCIA:

ESCALA:1:5 | REV. FOLHA 1 DE 1

151
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SUBSTITUL:

NCME DIMS. Corte|Qtd produto|QTD.
Bangueta - Perna Traseira| 343x40x40 2x 1
PRODUTO: NOME DATA |[MODELO:
DESENHOW | =~ 1s 150k waravns Default
COPIOU
Banqueta
VERIFICCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBsS:
DATA_ /_ f ACABAMENTO; A4 DATAEBFE)I;-?P;%SAO;
DATA:__/__/ TOLERANCIA: ESCALAIIS |REV. FOLHA | DE 1

SUBSTITUIDO POR:

<230
| I @20

LRt

T

140

P50

SECCAO A-A ESCALA1:2

2x @12 118

DETALHE A ESCALA 1 : 1

13

A\
J

|
!

i

|
]‘;

L_{J
|

'/

\

L
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SECGCAO A-AESCALA 1:2
Q’ &

2
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i

- . _ _M ] )
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NOME DIMS. Corte|Qtd produto|QTD.
Banqueta - Tempera da Frente| 478x28x28 - 478
FRODUTO: DESENHOU F:?TE&W D-ftTA. MODELg:; Frente
Banqueta o s
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
SUBSTITUL: DATA:__/__/_ ACABAMENTO: Ad DA:A?QM?;E%MO’
SUBSTITUIDO POR: DATA:__/__ /[ TOLERANCIA:

ESCALA:I:S [REV. FOLHA 1 DE 1
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SECCAO A-A ESCALA 1:2 ‘

£
154 \

NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Banqueta - Tempera Traseira| 476x28x28 - 1
PRODUTO: NOME DATA MODELS'
DESENHOU [ intese k] -ty Traseiral
COPIOU
Banqueta
YERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OES:
SUBSTTUL DATA: /[ ACABAMENTO: A‘4 DATAﬁFﬁ\;fSE%sAo:
SUBSTTUIDG POR: DATA:__ [ f TOLERANCIA:

ESCALA:1S [REV. FOLHA 1 DE 1
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| 25
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SECCAO A-A ESCALA 1:2
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11
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il
A
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Banqgueta - Tempera (396x28x28, 2 x |
FRODUTO: NOME DATA MODELO:
' DESENHOU |~ tis e Letteral
Banqueta et rae o
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madsira de Freixo OBS:
SUBSTTUL: DATA__/__/ ACABAMENTO: A4 DATA2EEOZIZ¥§SAO:
SUBSTITUIDG FOR: DATA:_ /_ TOLERANCIA:

ESCALALLS | REV.

FOLHA 1 DE 1
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SECCAD A-AESCALA1:S5

4x AL 14

fx O F T Passants

13%3
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-
¥
[
ATT[T T YA ] 7
|
) * * Jr C¥
A
T
— 434 - -—|.2-'3 b a0
e
£
W
MOAE DS, Corte [Gd produto) GET0.
Bargueta = Remale | 4904 10020 | |1
- L W o o
e - I T _Lefiad
Banqueta L —
DB 5 WL ETRCTE A TERA | il i Frisn) o
. DATA_J_ AR LA i ad T
o — B T e N L




o 1 460 .
f - = = = = |
" SECCAO A-AESCALA1:5
o
4,
v
éx @7 VPassante
I 260 _ 8
| i ~—t=
? & v 4 \
¢
I
[
I
ATTT T~ TA
™
o i
]
N ® l Y,
NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Banqueta - Placa Almofada| 470x396x8 - 1
PRODUTO: NOME DATA  MODELD:
) DESENHOU | —arotnaizsena mewm o Default
Banqueta e
VERIRCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Cirpl. Folheado 8mm OBs:
SUBSTITUL DATAL_/__ /| ACABAMENTO: Ad DATA DE HPRESSAO:
SUBSTITUIDC POR: DATA__ /[ TOLERANCIA:

ESCALA:T10 | REV.

FOLHA 1 DED
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470 ) foJ

35
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SECGAO A-A ESCALA1:5

o 35

400

158 | Al ' ' ' A

NOME DIMS. Corte [Qtd produto| QTD.
Banqueta - Almofada| 480x410x35 - 1
; NOME DATA  TMODELO:
PRODUTC: DESENHOLU [cakotiiafreeal wrsmts Defout
COPIOU
Banqueta i sey
(VERIFICCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Espuma CMHR 40kg OBs:
SUBSTITUL: DATA._/ / ACABAMENTO: A4 DAYAEBE}\EZS%SRO:

SUBSTTUIDO POR: DATA.__/__/ TOLERANCIA: ESCALA:1:10 | REV. FOLHA 1 DE 1
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Desenhos descritivos e técnicos do Cadeirao



160

SUBSTITUIDO POR:

NOME DIMS. Corte Material Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Perna Frente 480x45x45 Madeira de Freixo 2 X 1
Cadeirdo - Perna Traseira 748x45x45 Madeira de Freixo 2x 1
Cadeirdo - Tempera Lateral 494x30x30 | Madeira de Freixo 2X 2
Cadeirdo - Tempera Traseira 516x30x30 Madeira de Freixo - 1
Cadeir&o - Suporte Assento 689x46x30 | Madeira de Freixo 2X 1
Cadeirdo - Assento 527x498x19 |Ctrpl. Folheado 20mm - 1
Cadeirdo - Placa A. Assento 507x480x8 | Ctrpl. Folheado 8mm - 1
Cadeirgo - Aimof. Assento 525x498x30 | Espuma CMHR 40kg - 1
CadeirGo - Remate e Emenda|1440xV.F.x35| Madeira de Freixo - 1
Cadeirdo - Placa Costa 285x205x6 Folha de 5x2mm - 1
Cadeirgo - Almof. Costa 890x220x30 | Espuma CMHR 30kg - 1
Deslizador @20V 5 - - 4
Cadeir&o - Cavilha @ 10x40 Madeira - 3
Cadeirdo - Cavilha @ 10x45 Madeira - 10
Porca de garra - DINT624 M6V 10 - 5
Parafuso Mé H4 - DIN7991 M6V 25 - 5
Parafuso - ISO 7046-1-Méx47 - 4
Parafuso Cab_queijo - DIN7505B @ 4*35 - 2
' PRODUTO: ! |_NOME T DATA_JMODELO!
DESENHOU Fonioea-xiny enon Default
Cadeirdo abecoT] ==
DIMENSOES EM MILIMETROS ; IMATERIAL:
: SUBSTITUL: DATA:_/__/_ ;ACABAMEMO: - A 4 DAWAQE/EOL;?;EIE(%SLO:
DATAL /_/___ | TOLERANCIA: (ESCALA:I20 (REV. | FOLHA 1 DES




SUBSTITUL
SUBSTITUIDO POR:

DIMENSOES EM MILIMETROS
DATA: [/

DATA __/__/

PRODUTO:

Cadeirdo
MATERIAL:
ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

COPIOU
MODIFCOU.
VERIFCOU

1OBs:

NOME

Cadeirdo - Pema Frente

Cadeirdo - Perna Traseira

Cadeirdo - Tempera Lateral

Cadeirdo - Assento

Cadeirdo - Placa A. Assento

Cadeirdo - Almof. Assento

Cadeirdo - Placa Costa

Cadeirdo - Remate e Emenda

V| |N|ov ;A WIN|= L

Cadeirdo - Almof. Costa

10

Cadeirdo - Suporte Assento

11

Cadeirdo - Tempera Traseira

12

I NowE
DESENHOU o e

Deslizador
DATA | MODELO:
AT | Default
e
A4 DATA DE IMPRESSAC:
24/06/2019
ESCALA::20 | REV, FOLHA 2 DE 3
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SECCAO A-A

| sussTiTuL:
SUBSTTUIDO POR:

DIMENSOES EM MILIMETROS

Noy
< |
wiw
616
' X 1 | NOME DATA IMODELD:
FRODUTO: TVl ST i Defoult
. — 1
Cadeirdgo ]
MATERIAL: OBS:
2 WACABAMENTO: ‘ DATA DE IMPRESSAO:
DATAL__/__/ | A4 24/06/2015
DATA:_/__ /. TOLERANCIA: (ESCALA:1:20 | REV. FOLHA 3 DE 3
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DETALHE A ESCALA | : 1

2x P10 V19

20

614

AR
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Ix 916 V19

NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Perna Frente| 680x45x45 2 X 1
NOME DATA  "MODELO:
PRODUTO: DESENHOU Fosnris thoiql carisi o Defaut
"3 COPIOU
CadeirGo HODACOL P
VERIACOU
DIMENSOES B MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBs:

SUBSTITUL: DATAL_/__/____ | ACABAMENTO: Ad DATA DE MERESSAO:
SUBSTITUIDG POR: DATA: /  f TOLERANCIA:

ESCALA:I:S | REV.

FOLHA 1 DE 1
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DETALHE A ESCALA | : |

2X @10 ¥ 23

20

677
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e 2X @16 V19
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NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeir@o - Perna Traseira| 748x45x45 2 x 1
PRODUTO: NOME DATA  IMODELO:
DESENHOU [oAw kAT kA S7700005 Default
o COPIOY
Cadeirgo e
VERIFICGU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Modeira de Freixo 85
SURSTITUL: DATA__/__J/ ACABAMENTO: Ad DATA DE WMPRESSAC:
SUBSTITUIDO POR: DATA__/__/ TOLERANCIA: TYEEE T LA TDET
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SUBSTITUI:

SUBSTITUIDO POR:

22
17,
/1 \
WV ~ E =
3 [}
il/_'/\\ ©
X
SECCAO A-A ESCALA1:2
&
@ e
7
1y
- - - o - -
? \1\| T
] L
[
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Tempera Lateral| 494x30x30 2x 1
PRODUTC: DESENHOU | = N\iI E_:-_u\ .-ETW.{*- MO:ELDO;!OUH
CadeirGo SOORCET
VERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Frelxo OBS:
DATA:__ [/ /1 ACABAMENTO: A4 DMAZEFC\?;;gﬁsAc::
DATAL__/__/____ TOLERANCIA:

ESCALA:1:5 | REV. FOLHA 1DE 1
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SECCAO A-AESCALA1:2
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i
—_ —_ _ AR} —_ —_ —_
1T
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i
NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Tempera Traseira| 516x30x30 - 1
- NOM DATA  BMODELD:
PRODUTO: DESEMHOU |orios areerd, z ’ Default
.- COPICU
Cadeirdo e
VERIFICOU
DIMENSOES Ehd MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixa OBs:
SUBSTITULE DATA /. f ACABAMENTO: A4 D/‘.II\;}%L?Z&%S:’\O:
SUBSTITUIDD POR: DaTA:__ /[ TOLERANCIA: ESCALA::S  REV.

FOLHA 1DE 1
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1X @10 V35
2X @7 ¥ Passante
L @12V¥5
2X 10 V26
f—
651
(@]
: 300 ”1
o i
MR i I s
f
25 L
CORTE DA FRENTE CORTE DE TRAS
NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Suporte Assento| 689x46x30 2% 1
PRODUTC: I?ESENHCJ J\IO,NFE. _J:\M. MODE{S{‘)GEPOG
Cadeirdo e
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBs:
SuBSTITUI: DATA: ¢/ ACABAMENTO: A4 jATAzp‘%g:.:sﬁsﬁo;
SUBSTITUIDC POR: DATA:__}_ / TOLERANCIA: ESCALA:N0 |REV. FOLHA 1DE 1
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[¥

ESTE COMPONENTE E O ESPELHO DO SUPORTE DO ASSENTO.
A DIFERENCA ESTA NO CORTE CENTRAL MEIA - MADEIRA.

i

TRAS

rXo \eo % A i e \\
' -)DO rr
CORTE DA FRENTE CORITE DE
9 o
g 274

DIMENSOES Er MILIMET
SUBSTITUE:

SUBSTITUIDO POR: DATA

DATA: /.

-
TR
e

NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Mirron Suporte Assenfo| 683x46x30 2x ]
PRODUTO: NOME DATA M.C‘DELQ: -
DFSE\\_}HOL, p IR Cadeir@o
Cadeirdo T
VERIFICOU

ROS

MATERIAL: Madelra de Freixo OBS:

ACABAMENTO:

P TOLERANCIA:

ESCALA:110 | REV

DATA DE MAPRESSAO:

A4 24/08/201%

FOLHA 1 DE1
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357 ESCALA1:5
440
-—A
(4 10 0o ;o H DL 0 [0 u
o ‘ 515
NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Assento|527x498x19 - 1
PRODUTO: FEETR A MODELDQrcm
Cadeirdo HODACST
VERFICCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Cirpl. Folheodo 20mm oBs:
SUBSTITUL DATA:  / / ACABAMENTO: A4 DATAZB'ED‘Q}IQEESAO:
SUBSTTUIDO POR: DATA:__f [/ TOLERANCIA: ESCALAIZID | REV, FOLHA 1 DE
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5x @8 VPassante
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200 'ﬁ%
. 331 | )
440 SECCAO A-A ESCALA1:5
L IT T 171 11 11 ]
0| | 495 -
NOCME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Cadeirdio - Placa A. Assento| 507x480x8 - 1
PRODUTC: BESENIOU NO‘;..\ j‘m MOD[L[?éruu\I
Cadeirdgo Fatideey
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Clipl. Folheadeo 8mm OBS:
SUBSTITUL DATA ACABAMENTO: A4 DAIAZQ}OE&MJ_E%QC.
SUBSTITUIDG POR: DATA__/__/ TOLERANCIA:

ESCALAILLID | REV. FOLHA 1DE |
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199

Chanfro na face interior com
dngulo progressivo varidvel

q
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3
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B4 718

FSCALAZ0 REV.

16
614
NOME DIMS. Corte |Qitd produto| QTD.
Cadeirdo - Remate e Emenda|1440xV.F.x35 - 1
ERODBUTO: NOME DATA MODELD:
RODURD: DESENHOU [crmcate seen wrem Defoult
. COPIOU
Cadeirao RS =
VERIAICOU
DIMENSDES Bt MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Frelxo OBS:

SUBSTITUL: DATA_ /[ ACABAMENTC: A4 DATAE?‘F[E”;‘I;;EMO-
SUBSTIUIDG POR: DATAL /[ TOLERANCIA:

FOLHA 1 DE 1




100

15

DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUL
SUBSTITUIDO POR:

~
~
538
N~
[Tp]
%]
2x DETALHE A ESCALA 1 : 1
NOME DIMS. Certe|Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Placa Costa| 285x205x6 - 1
— NOME DATA ADDELO:
PRODUTO: DESENHOL |oartnamuis 2o s Default
. COPIOU
COdeIrGO MODIFGOU! Tt
VERFCOU
MATERIAL Folha de Sxzmm CQBS
DATA_ /. f ACABAMENTO: A4 DATA?EFOIQIJI;?JIEESRO:
DATA_/__/ TOLERANCIA: ESCALA:L:ID | REV. FOLHA 1 DE 1
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SUBSTITUIDO POR:

195

373

560
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Cadeirdo - Alimof. Costa| 890x220x30 - 1
P . NOME DATA MODELO!
PRODUTO: ST ST W Defaul
1 — COPIoOU
Cadeirgo vonreo
VERFICOU
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL: Espuma CMHR 30kg CES
DATA: /[ ACABAMENTO: A4 DA\AﬁEIZ}PzéL‘gSAO:
DATA:__ [/ [ TOLERANCIA: ESCALA:NIQ | REV. FOLHA 1DE 1
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Desenhos descritivos e técnicos da Poltrona
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SUBSTITUL:
SUBSTITUIDO POR:

DIMENSOES EM M lj.’v\ETROS

NOME DIMS. Corte Material Qtd produto| QTD.
Poltrona - Perna Frente 598x50x50 Madeira de Freixo 2 x
Poltrona - Perna Traseira 750x50x50 Madeira de Freixo 2x
Poltrona - Tempera Lateral 534xx30x30 Madeira de Freixo 2 X
Poltrona - Tempera Traseira 583x30x30 Madeira de Freixo -
Polirona - Suporte Assento 769x56x30 Madeira de Freixo 2x
Poltrona - Placa Assento 556x523x12 |Ctrpl. Folheado 12mm -

[P Y Y e ) ) Qe [ ) e N

Poltrona - Assento 567x529x15 | Espuma CMHR 40kg -
Poltrona - Placa Almof. Assento | 553x517x8 |Ctrpl. Folheado 8mm -
Poltrona - Almof. Assento 564x526x45 | Espuma CMHR 40kg -
Poltona - Remate e Emenda 1800xV.F.x40 | Madeira de Freixo -
Poltrona - Placa Almof. Costa 1090x160x12 |Ctrpl. Folheado 12mm -
Poltrona - Almof. Costa 1100x180x15 | Espuma CMHR 30kg -
Poltrona - Placa Almof. Costa 2| 1140x180x8 | Ctrpl. Folheado 8mm -
Poltrona - Almof. Costa 2 1150x200x30 | Espuma CMHR 30kg -
Deslizador @20V 5 - - 4
Porca de garra - DIN1624 M6V 10 - 5
Poltrona - Cavilha P 10x40 Madeira - 5
Poltrona - Cavilha D 10x45 Madeira E 8
Parafuso ISO 7046-1-M6x47 4
Parafuso Mé H4 - DIN7991 M6V 16 - 5
Parafuso Phillips - DIN7505A ¢ 5*55 - 4
Parafuso Cab_queijo - DIN75058 @ 4*40 - 2
PRODUTO: o MODELL?QIWH
Poltrona
‘MAH:RIAL:
DATAL /. / ACABAMENIO: A4 DATA DE BPRESSAO:
DATA:_/_/___  |TCLERANCIA: [Escaran :'z'a'é{zﬁv.

FOLA 1DES




DIMENSOES EM MILMETROS

SUBSTITUL
SUBSTITUIDO POR:

DATA.__/__/.

DATA: 1/

PRODUTO:

| MATERIAL:
| ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

Poltrona

NOME

Poltrona - Pera Frente

Poltrona - Perna Traseira

Poltrona - Tempera Lateral

Poltrona - Placa Assento

Poltrona - Assento

Poltrona - Placa Almof. Assento

Poltrona - AImof. Assento

Poltrona - Almof. Costa 2

Poltrona - Placa Almof. Costa 2

o|o|m(Nlov ||~ oom—-Zo

Poltona - Remate e Emenda

11

Poltrona - AlImof. Costa

12

Poltrona - Placa Almof. Costa

13

Poltrona - Suporte Assento

14

Poltrona - Tempera Traseira

COPIOU

15

Deslizador

i I NOME
|DESENHOU =+t amera iz |
[MODRCSY!
LVERECOU |
{OBS:

X

A 4 DA'A’DE IMPRESSAQ:

tFSCAlA:i:?O”REV, | FOLHA 2DE3 |

T DATA_JMODELS:

Default

2B/06/201%
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149
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SECCAO A-A

—|0
o
2|3
689
VPRODUYO:
Poltrona
=
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL:
" SUBSTITUL DATALJ_J___ | ACABAMENTO: 1 | A4
SUBSTAUIDO POR: DATA:_/_/____ | TOLERANCIA: | E'ESCALA:I:QO"

EV.

DATA DE WIFRESSAC:
28/06/2019

| FOLHA3DE3
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DETALHE B
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N
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)l 179
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= E | 2
(5,3
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SECCAOQO A-A i
-— A
2x H10 T 20
DETALHE A ESCALA 1 : 1
NOME DIMS. Corte |Qid produto|QTD.
Poltrona - Perna Frente|598x50x50| 2 x ]
PRODUTO: DESENHGU :O..:w = JTTA MODELS;mw
Poltrona e
VERFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madleira de Freixa OBS:
SUBSTTUL DATAL /  / ACABAMENTO: A 4 DN%%E;%‘_’:SEEESAO:

SUBSTITUIDO POR: DatA__ /7 / TOLERANCIA: ESCALALS | REV. FOLHA 1 DE
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@40

DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.

755x50x50 2x 1

@G22 =
n - A
i —m
1
25
471
a
L 1
55
1
/; o | e
V] L
(41 oy
3 Lo
[+ @
’a 0
1
/r 1
1] 2x P16 V18
g ]
o2 9
= (gv 1
K] © R
L]
SN
LT = B By
ST - 2
QJZ %5 &
1L [ | e
1
SECCAO A-A - A
DETALHE A ESCALA 1 : 1
NOME
Poltrona - Perna Traseira
PRODUTO: Seseiou
Poltrona ODFEST
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL Madeira de Freba OB
SUBSTTUI: DATAL [} ACABARMENTC:
SUBSTTUIDG POR: DaTa__ /_ / TOLERANCIA:

NOM

SROCNIATIL S D8

DATA  MODELO:
e Defauit

A4 DATA DE IMPRESSAG:
2B08/2019

ESCALAIS [ REV. FOLHA 1 DE 1
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SECCAO A-A ESCALA 1:2

B

WAL
iGETILY

T P

HCHAE

[ Dikas. Cote (G produto| GTD

Folirona - Ternpernd Laleral| 5343030 2% |

L )
o LTl
O T
Polirona Tty
L= ]
Ll LB IFEETTE 31 Ja L EETY] = TIEY FEE SRR Sy PR DE

[T TR ] 1 o B AT
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L] ALl s FARETOE |
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573

22

SUBSTITUI
SUBSTMTUIDO POR:

N

P20

SECGAO A-AESCALA1:2

a

DATA:
DATA:

DIMENSOES B MILIMETROS

/

/

?

/.

NOME

DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.

Poltrona - Tempera Traseira

583x30x30 - 1

FRODUTO:

Poltrona
MATERIAL Madeira de Freixo
ACABAMENTO

TOLERANCIA:

NOME
DESENHOU | s stia-sana
COPIOU
MMODIFICOU

DATA  [MODELO:
ez Defoult

A4 DATA DE IMPRESSAC:
28/08/ 2019

ESCALAZIIO | REY. FOLHA 1 DE 1
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1x @10 35
2x @7 V¥ Passante
L $12V5
4X P10 V26
731 25
218 300 213
® ©
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— T - - )
NI =S /‘ L — = AN
] lllJ Ji.[ ,J}_, J_f;l 1|J \ /j -
163 26 312\ @
ORTE DA FRENTE CORTE DE TRAS
NOME DIMS. Corte Qtd produto QTD.
Poltrona - Suporte Assento|769x56x30 2 X 1
PRODUTO: = I::Ofvr.[ - ?.r\.l:’\ '\.LQ!‘JF\&WONQ
Poltrona s
VERFCCU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
SUBSTITUI: DATA: /[ ACABAMENTO: A4 DM""QE,-EJ;}%%SAO'
SUBSTMTUIDS POR: DATA__/J _J/ TOLERANCIA:

ESCALA:1:20 | REV.

FOLHA 1 DE 1
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ESTE COMPONENTE E O ESPELHO DO SUPORTE DO ASSENTO.
A DIFERENCA ESTA NO CORTE CENTRAL MEIA-MADEIRA.

1 I

T o bs W\ 7 &\ -
X R\ \

I i

CORTE DE TRAS

CORTE DA FRENTE

T
Il
!
NOME DIMS. Corte |Qtd produto|/QTD.
Poltrona - Mirron Suporte Assento|765x56x30 - 1
PRODUTO: NOME DATA  MODELO:
DESENHOL [ VA AT Poltrana
Polirona
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo GBS
SUBSTITUL: DATA:__/__ [ ACABAMENTO: A4 DA’AQEEC@ES%SAO:

SUBSTITUIDG POR: DaTA_ /[ _ TOLERANCIA ESCALAZIZ0 | REV. FOLHA 1 DE 1




5x @7 V¥ Passante

L 91273 -—
180 4x D7 V10
2 $10 T10 >§~\-\
1
/ QfL‘brb ™
[
| -~
40 r-S & 4
[
L1
_ & o -
)
™ =
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& 4
| | [
w0 J} @ l j— d
& B
| o ] ;('?
C\/ o~
ol@
2l
N © . 2 g
L |
282 G
291 3
| 359 -
364 SECCAO A-A
463 ESCALA1:5
g
i [T = T o [l 11 0 )
o 548
NOME DIMS. Corte [Qtd produto| QTD.
Poltrona - Placa Assento| 556x523x12 - 1
PRODUTS: NOME DATA  [MODHO:
'.'E*EFT” S R Default
Poltrona HOOREED
VERRCOU
DHAENSOES EM IMILBETROS MATERIA L: Cirpl. Folheado 12mm QBS:
SUBSTITUE DATA__/__ /| ACABAMENTO: Ad DATADE IERESSAC:
SUBSTMUICC POR: DATAL__/__/ TOLERANCIA: ESCALA:1:10 |REV. FCOLHA 1 DE |
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1291 8
372 SECCAO A-A
' ESCALA1:5
-—A
L 1 1
w0 ‘__ 556 ._‘N
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Assento| 567x529x15 - 1
PRODUTO: ST E e Dt
Poltrona HODECT]
YERIFCOU
DUIENSOES En MILIMETROS MATERIAL: Espurme CMHR 40kg b3
SUBSTITUE DATA [/ ACABAMENTO:; A4 DAT-’AQI%[_‘DQAJ_;F;%SEO'
SUBSTAUIDO POR: DATA:_ /_ f TOLERANCIA: ESCALA:I:10 |REV. FOLHA 1 DE 1




5x P é Passante

-]
E
B
[
L M~
o
[}
u)
(28]
™~
[
284
' 361 .
T SECCAO A-A
- ESCALA1:5
L IT IT IT IT 1
41
e b 5 d
NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Poltrona - Placa Almof. Assentc| 553x517x8 - 1
— NOME DATA  [MODELO:
PRODUTO: PEE I RIS, Defaul
CCRIoU
Poltrona ey
VERFICOU
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL: Cirpl. Folheads 8mm GBS
SUBSTITUI: DATA__/_ / ACABAMENTO: A4 DAM‘%{EEQEE?E%SAQ
SUBSTTUIDG POR: DATA [/ TOLERANGIA: ESCALA1:10 | REV.

FOLHA 1 DE |
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SYTY

516

135

7R

SECGCAO A-A
ESCALA1:5

j 'd
| N
0 552
= 1
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Almof. Assento| 564x526x45 - |
IS NOME DATA TMODELO:
PROBUTO: DESEMHOU | T=i0leaSiEms 35007 Defaull
COPIOU
Poltrona HODPCS)
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Espuma CMHR 40kg OBS:
SUBSTITUI DATA P ACABAMENTO: A4 [:AMQE[\EAZ.;{EESAO‘
SUBSTTUIDO POR: DaTA /4 /. TCLERANCIA: ESCALA:I:0 | REV. FOLHA 1DE1




3 P10 V15

@40

Chanfro na face interior com
dngulo progressivo varidvel

© - b
2 i
N
[e6]
o~
™ 2X 04 V22
oy o
X )
I | 2 189
] N
L+
4 Q7 V21—
w
693
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltona - Remate e Emenda|1800xV.F.x40 - 1
PRODUTO: BESEROL e Derout
Poltrona e
VERACOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madsira de Freixo OBS
SUBSTITUL: DETA_ /_/ ACABAMENTO: Ad L;A'Anl)sg\gﬁflg‘séf):

SUBSTIUIDO POR: DATA__f_ /[ TOLERANCIA: ESCALA:1:20 | REV. FOLHA 1 DE |




4x ¢7 TPassante
L_| ®12¥3 3x B 107 Passante

105
1

2x D4 T Passant

190 621

~0
)
™
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Placa Almof. Costa|1090x160x12 - 1
. . NOME DATA  WODELO:
PROBUTO: EeEe e Defaull
COPIOU
Poltorna hobHCET aw
YERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Clrpl. Folheado 12mm oBs:
SUBSTITUE DaTA__/_ ACABAMENTO; A4 DAT.*\ZBMZSE‘S’SRO:

SUBSTITUIDG POR: DATA /. _/ TOLERANC 1A: ESCALAIO  REV. FOLHA 1 DE T




184

£,

627

411

DIMENSOES Er MILIMETROS

SUBSTITULI:
SUBSTITUIDO POR:

DATA:_/_/
DATA_/_ /

PRODUTO:
Poltro

MATERIAL Espuma CMHR 30kg
ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Almof. Costa|1100x180x15 - 1
NOME DATA  MODELS:
DESENHOU [~iorisibieg o] Default
no ;g.l_‘ﬁli‘cl, Broa
VERACOU
OBS:
A4 | eamms

ESCALANID [ REV.

FOLHA | DE |
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3x $10 T Passante

W
™
o —_‘_-'-'-_
B
— Dl &
584 .
DETALHE A ESCALA 1 : 1
=
=
~
o
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrong - Placa Almof. Costa 2| 1140x180x8 - 1
i, MOME DATA  [MCDELS:
PROCUTO: DESENHOU | nio M it om draa's Betault
COPIOU
PO"TOH a MODFICOU! D
VERFICOU
DIMENSGES EM MILIMETROS MATERIAL: Cirpl. Folneado 8mm OES:
SUBSTITUL DATAL )/ ACABAMENTO: Ad DATA DS IMPRESSAO:
SUBSTITUIDO POR: DATAL_ /| TOLERANCIA:

ESCALANID | REV. FOLHA | BE
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DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUI:
SUBSTUIDO POR:

DATA__/_ /

DATA__/

1050

230

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Almof. Costa 2|1150x200x30 - 1
T NOME DATA  WOCDHEO:
FRODUTO: DESERHOU [ormmunn: v s wre Defouit
5
Poltrona R e
WERIHCOL

MATERIAL: Espurna CMHR 30kg 085
ACABAMENTO: Ad DA'-A{%%JJ%EESAO
TOLERANCIA:

ESCALAITIIO [ REV. FOLHA | DE 1

193



194



Anexo 5 195

Desenhos descritivos e técnicos da Poltrona Dupla



196

DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUL:
SUBSTTUIDG FOR:

NOME Ref?. | DIMS. Corte Material Qid produto|QTD.
Poltrona - Perna Frente Dupla| 598x50x50 Madeira de Freixo 2x 1
Poltrona - Perna Traseira DUplO 755x50x50 Madeira de Freixo 2x 1
Poltrona - Tempera Lateral DUpICI 534xx30x30 Madeira de Freixo 2 x 2
Poltrona - Tempera Traseira DUpI(] 1130x30x30 | Madeira de Freixo - 1
Poltrona - Suporte Assento Duplq| 1240x56x30 | Madeira de Freixo 2 1
Polt. Dupla - Placa do Assento 1116x520x12 |Ctrpl. Folneado 12mm - 1
Polt. Dupla - Assento 1126x530x15 | Espuma CMHR 40kg - |
Polt. Dupla - Placa Almof, Assento 1116x520x12 (Ctrpl. Folheado 12mm - |
Poltrona - Almof. Assento DUpICl 1124x526x45 | Espuma CMHR 40kg - 1
Polf. Dupla - Remate e Emenda 2300xV.F.x50 | Madeira de Freixo - 1
Polt. Dupla - Placo Almofada 1605xV.F.x175|Ctrpl. Folheado 12mm - ]
Polt. Dupla - Almofada 1 1630xV.F.x120| Espuma CMHR 30kg - 1
Polt. Dupla - Placa Almofada 2 1730xV.F.x205| Ctrpl. Folheado 8mm - 1
Polt. Dupla - Almofada 2 1755xV.F.x215| Espuma CMHR 30kg - 1
Deslizador @207 5 - - 4
Porca de garra - DINT624 M6V 10 - 8
Poltrona - Cavilha B 10x45 Madeira - 10
Poltrona - Cavilha @ 10x25 Madeira - 4
Parafuso Mé H4 - DIN7991 MéV 14 - 8
Parafuso Phillips - DIN7505A §5*55 - 8
Parafuso Cab_gueijo - DIN75058 @ 4*40 - 9
Parafuso Phillips - DIN7505A ¢ 5*30 - 8

PRODUTO:

Poltrona Dupla

MATERIAL:
DATA__/__/ ACABAMENTC:
DATA_/_ /. TOLERANCIA:

NOME

YERHCOU
CGRS:

Ad

NC _DATA PACDELO:
DESENHOL Fomontha babi s, &

ESCALA:|:20 | REV.

Dupla

DATA DE [MPRESSAC:

ZEO6IZNN
FOLHA

1DE3
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N©° NOME
Poltrona - Perna Frente

Poltrona - Tempera Lateral

Poltrona - Suporte Assento

Poltrona - Perna Traseira

Polt. Dupla - Placa Aimofada 2

1
2
3
4 |Polt. Dupla - Placa Almof. Assento
6
7
8

Polt. Dupla - Alimofada 2

@ |Polt. Dupla - Remate e Emenda

10|Polt. Dupla - Placa Almofada

11|Polt. Dupla - Almofada 1

1 2|Poltrona - Almof. Assento
13|Polt. Dupla - Placa do Assento

1 4[Poltrona - Tempera Traseira

1 5|Deslizador

DATA  IMODELO:
2N | Duplc

| FRODUTO:

Poltrona Dupla eoreot]
! (VERFICOU |
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL: OBS:

SUBSTITUL DATA__/__J | ACABAMENTO: Ad DATA DE BpEESSAO:

SUBSTITUIDO POR: DATA: /[ | TOLERANCIA: \ESCALA.Y 120 ‘Riv. FOLHA 2 DE 3
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1168 526

—

(9\;0 %l:? %
IyAE
- SECCAO B-B
4 1242
1220

646

SUBSTITUIDO POR: DATAL_/__/ | TOLERANCIA:

1235
| PRODUTO: I oM LDATA .;]MOUELS;PL:
Poltrona Dupla
DIVENSOES EM MILIMETROS | MATERIAL j |
SUBSTITUL DAIA_/__J. | ACABAMENTO: | Ad |

— — =

DATA DE IMPRESSAQ:
28/06{201%

|_roua3pes |




DIMENSOES EM MILIMETROS

SUBSTITUL:
SUBSTMTUIDO FOR:

40
P22

ORI NS

Ss
o
Qb

140

SECCAO A-A

DETALHE A ESCALA 1 : |

FPRODUTO:

o
j—mt
0
-
~0
~0
wy

1Ix $16 V18

g\b

2x ®10 ¥20

Poltrona Dupla ekee

MATERIAL: Madeire de Fraixo
DATA_/_ [ ACABAMENTO:

DATA: /[ TOLERANCIA;

NOME DIMS. Corte|Qtd produto| QTD.
Poltrona - Perna Frente| 598x50x50 2% 1
NOME DATA  TMODELO:

DESENHOL (oo sy zente Dupla

COPIOU

VERIFICOU

OBS:

A4 mmg;;x%l]:;sl o

ESCALAZI:S | REV.

FOLHA 1 DE |
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P40

L L @22 =
n - A
it n
11
25
1
/£ 1
]
g
//
LT ]
1
—
g
i
] &
|- <
q <
%4 :
]
]
A 2x D16 V18
=
]
®
1 EE = og
14 I ®
‘ ™~
7/_§ -
— ]
& =
. ] -
kel [ 83
v | 2,
- fd - =
]
SECCAO A-A - A
2x P10 ¥22
DETALHE A ESCALA 1 : 1
NOME DIMS. Corte|Qtd preduto| QTD.
Poltrona - Perna Traseira| 755x50x50 2 X |
FRODUTO: BEET: e MO”HEJ).]W
Poltrona Dupla DR
VERHCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madsira de Freixo OBs:
SUBSTTUL DATA__/__/__ ACABAMENTO: A4 DA'A;QFD;M,%%SAO:

SUBSTITUIRO POR: DATA: /

TOLERANCIA:

FSCALAZIS | REV.

FOLKA | DET




524

22
17
“n"/
%ﬁ R a Ve

AN
@20

SECCAO A-AESCALA 1:2

(1)

—_—
I
1
I
I

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Tempera Lateral| 534xx30x30 2x 1
T NOME | DAIA MGDELS,
o DESEMHOU [Coiasiatiitin svean s Delault
COPIoU
Poltrona Dupla
VERFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de freixo OBS:
SUBSTTUL: DATA:_/ ACABANMENTO: A4 DAF.‘\QE;:DE:QE%SZ\O:
SUBSTITUIDC FOR: DATA__/__/ TOLERANCIA:

ESCALA:T:S | REY. FOLHA | DE |
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@20

SECCAO B-B ESCALA 1:2

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Tempera Traseira| 1130x30x30 - 1
PRODUTO: NOME DATA  [MODBELO:
- DESENHOU Frinkeana . W Dupla
COPIOU
Poltrona Dupla HEDRCSY
YERIACOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MAATERIAL: Madelra de Freixo OBs:
SUBSTITUL DATA_/__/ ACABAMENICO: A4 L)Aip!’é:::j-v} |&l:$ez«\)
28/04(2

SUBSTITUIDG POR: DATA S TOLERANCIA:

FSCALAIID ROV, FOLHA 1 DE1




(o]
R

wy
oi Q
e (&) it i [} it
tl}—_—'} W\ g \\fer \\ MR r-fl
N i il il i Ia

1X 910 V35 /

2X @7 ¥ passante

LJ @12 ¥5

4X_ D10 V26
1203 25
300 230 220 - "
i ‘1 1 1 - o
Vi S A - I
I A I g === (]
\‘ \| : \I\‘ :;r: \‘ \. ::} \l \. \ i - * ,H, [Fp]
74 7 7} ll‘ 7 0o T
35 557 |
ORTE DA FRENTE CORTE DE TRAS
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Poltrona - Suporte Assento| 1240x56x30 2 X 1
PRODUTO: T e B
Poltrona Dupla EoDreTy
VERRCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS BATERIAL: Madelra da Freixo OBS:
SUBSTITUL DATAL /_ 4 ACABAMENIO: Ad DAIAZ_B)':U;:\’ES%SEU:
SUBSTITUIRG POR: DATA__/__/ TOLERANCIA: ESCALAIIZ0 | REV. FOLHA | DE
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ESTE COMPONENTEIE O ESPELHO DO SUPORTE DO ASSENTO.
A DIFERENCA ESTA NO CORTE CENTRAL MEIA-MADEIRA.

7 I 3] ’t I it
Yo W ee ke W\ 7 T\ e\ &\ [

=
7 uv A 1 1

9 -
CORTE DA FRENTE T Os CORTE DE TRAS
i i
LT
vy
AR} ] Ay
1y il
JL 11 JL
IR )
NOME DIMS. Corte |Qtd produte| QTD.
Poltrona - Mirron Suporte Assento| 1233x56x30 - 1
T NOME DATA  MODELO:
PRODUTO: TN i e et Dol
COPIOU
Poltrona Dupla Nobrcl
VERIFCOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madeira de Freixo OBS:
SUBSTITUE DATAL_/ ACABAMENTO: A4 nAmgglcOﬁ;gE;sic:
SUBSTITUIGO POR: DATAL [/ TOLERANCIA:

ESCALA20 | REV. FOLHA 1 DE 1




ESCALALI 20 | REV.

8X @8 V¥ Passante “
L | 1475 8X @7 Passante
— 649 -
o | 558 .
- -
3| ] :
o | ?-Q'%\
(&)
D —_—
I =+ / he
(32)
&
3] ¢
L]
/ 327 2y SECCAO A-A
304 - 364 o ESCALA1:10
' 750
787
X 10 ¥12 ~=— VI|STA DE BAIXO
o L 1104 |
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Placa do Assento|1116x520x12 - 1
PRODUTO: ] NO".M”,, ,DT.T'?. Mmﬂn“\:mlc
Poltrona Dupla GRS
YERIFICOW
DIMENSDES ERi RAILIMETROS JMATERIAL: Clrpl. Folheado 12mm QBS:
SUBSTITU DATA__/ _/ ACABAMENTO: A4 Dh'lAzg;;ulgl;;'\:%Sf\C:
SUBSTITUIDO POR, [BEN E S A TOLERANCIA

FOLHA 1 DE 1
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8X @8 Passante

40

215

%%b

— -
1031
. 558 ,
| ' /|
// /
] I |
] ®
I I |
J L 2 3 . 3
1
304 364
— -
EI 1114

DIMENSOES EM MILIMETROS
SUBSTITUL: DATA: /. .}
SUBSTTUIDO POR: DATA: /. /

SECCAO A-A
ESCALA1:10

520

01

FRODUTO:

Poltrona Dupla
MATERIAL: Espuma CMHR 40kg
ACABAMENTO:

TOLERANCIA:

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Assento|1126x530x15 - 1
NOMF DATA  (MODELO:
DESENHOU [Zamutamany amwan Duple
COPIOU
MOCIHCOU LN
VERIFICOU
QBS:
A4 DA\A?E‘E(:{;\{;EEEESF‘-C:
ESCALA::20 | REV. FOLHA 1 DE1




8x ?8 Passante

_—
1031
. 558 ‘
~ A
| 1
o
- + i =
e}
[+]
0 1 [ bb H
= a 5
- * I
| 'P)O o1
304 364 SECCAO A-A
ESCALA1:10
_-
ol | 1104 |
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Placa Almof. Assento|1116x520x12 - 1
[— NOME CATA  WMODELO:
QDUTO: DESENHOU | =it v 3 Dupla
Poltrona Dupla
VERIFICOU
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL: Clipl. Folheado 12mm OBS:
SUBSTITUI: DATA /[ ACABAMENTD: A4 D/.T.-A“_Eigu\:-jgﬁlzgsho
SUBSTITUIDG POR: ITAL_ | f TOLERANCIA: ESCALA 20 | REV. FOLHA 1 DE 1
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sa0

A———-

Poltrona Dupla

[ :.-‘ii'-dli-. ':.-.l.'llil:']l:l':"i..‘l |.:|-'_1|JII.II-'_'-

Sl4

l

SECCAD A-A
ESCALAT: 1D

Q.
|

Polingmng = Almof, Agsenio| 11 24x578045
e s i)

A | R




4x @10 V14

@ 40

E

Q

245

o — —— ]
&s. '

Chanfro na face interior com
&ngulo progressivo varidvel

348

651

@’\

22
1242
/
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Folt. Dupla - Remate e Emenda|2300xV.F.x50 - 1
STy NOME DATA MACDELG
PRODUTS: DESEMHOU [ -0 Matiotin s Defautt
COPIOU
Poltrona Dupla ==
YERFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Madsira de fraixo OBS:
SUBSTITUL: DATA__f ACABAMENTO: A4 DA\AZE;Ugﬁ;ggsat_):
SUBSTITUIDO POR: DATA__/_J TOLERANGIA:

ESCALA:20 | REY. OLHA | BE |
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DIMENSOES EM MILIMETROS
sussTiu:

SUBSTTUIDO POR:

DATA:__ /[

DATAL__/__ /.

160

- 20Q_, 200
- _],300,{_
A
—G—u'::t'ﬁ—'-—)—
e
WoOW
LR
nooa
ool
AN
R
T (L

395

1163

PRODUTO:

MATERIAL: Chrpl. Folheado 12mm

ACABAMENTO:

NOME DImMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Placa Almofadall 605xV.F.x175 - 1
MOME DATA  WMODELD:
TERCUNETELERA 2SN Default
Poltrona Dupla MoOACOT
VERIFICOU
OBS:
Ad DA

TOLERANCIA:

ESCALAIZ0 | REV.

FOLHA | DE 1




o

| e
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| I
| A\
LAY
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R _;’J ,rL
!
1168
I
_-'\ "_ X3
1
1L
)
1168
—
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Almofada 1]1630xV.F.x190 - 1
— NOMWE DaTA  MODELD:
FRODUTC: DESENHOU | aecarn oo wriram Default
COPIOU
PO“’I’OI’\G DUp'G WODIFICGU T
YERIFICOU
DIMENSOES EM MILMETROS MATERIAL Espuma CMHER 30kg OB
SUBSTITUL: DATA__ /| ACABAMENTO: A4 Datﬁzig’EDszglE;.SRD-
SUBSTITUIDO POR: DATA:__/_ [ TOLERANCIA:

ESCALAT:20 REV. FOLKA | DE |
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o 200 3
L I
| e T
b Vo I = -
| LRI S <
oy [ | 111 — [ep]
‘ R 18 -
71/
1135
9X DETALHE A Passante
ESCALA | : 1
(%]
o~
(@] =
(@)
o~
NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Placa Almofada 2|1730xV.F.x205 - 1
PRODUTO: SETET TR Dot
Poltrona Dupla ROBECET
VERFICOU
DIMENSOES EM MILIMETROS MATERIAL: Cirpl. Folheado 8mm OB
SUBSTITUL: DATAL  /_ ACABAMENTO: Ad DATA DE L]g;gﬁsho.
SUBSTITUIDO POR: DATA [/ TOLERANCIA: ESCALA:I:20 REV, FOLHA 1 DE 1
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213

442

NOME DIMS. Corte |Qtd produto| QTD.
Polt. Dupla - Almofada 2[1755xV.F.x215 - 1
S NOME DATA  IMODELO:
PRODUTC: DESENTOU e Defoult
COPIOU
Poltrona Dupla HooRCa]
VERACOU
DIMENSEES EM MILIMETROS MATERIAL: Espume ChiHR 30kg OBs:
SUBRSTITUL DATA__/_/ ACABAMENTO: Ad DATA;EFJE{%/};%%SAC:

SUBSTTUIDO POR: DATA__/__/ TOLERANCIA: ESCALA:1:20 | REV. FOLHA 1 DE T
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Anexo 6 215

Desenhos descritivos e técnicos da Colegao Liberi
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